MOLDAVEST® master run

Upozornění Heraeus: Prosíme, používejte aktuální přibalený návod k použití a připravujte tekutinu s dávkovací stříkačkou Heraeus.

Moldavest – bezgrafitová, fosfátem vázaná, jemná zatmelovací hmota pro „rychlé“ předehřátí pro zatmelování všech typů chrom-kobalt-molybdenových a drahokovových dentálních slitin – pro použití se silikonovými dublovacími materiály.

Skladování

Uchovávejte prášek na chladném, suchém místě. Neskladujte mísící tekutinu při teplotě pod 5°C (41°F), je citlivá na nízkou teplotu.

Pracovní teplota

přibližně 22°C (71,6°F) – pokojová teplota

Mísící poměr

100g prášku – 18ml mísící tekutiny BS Liquid 1

160g prášku – 29 ml mísící tekutiny BS Liquid 1

Míchání koncentrátu
Koncentrace tekutiny pro 1000ml tekutiny
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Koncentrace (s mísící pistolí Heraeus)

	
	Sáček

1x160g

formující 1 model
	Sáček

2x160g (320 g)

formující 2 modely
	Sáček

3x160g  (480g)

formující 3 modely, zatmelující 1 kroužek

	Koncentrace

(%)
	Tekutina

(ml)
	dest. voda

(ml)
	Tekutina

(ml)
	dest. voda

(ml)
	Tekutina

(ml)
	dest. voda

(ml)

	90
	26
	3
	52
	6
	78
	9

	85
	25
	4
	49
	9
	74
	13

	80
	23
	6
	46
	12
	70
	17

	75
	22
	7
	44
	14
	66
	21

	70
	20
	9
	40
	18
	60
	27

	65
	19
	10
	38
	20
	57
	30

	60
	17
	12
	34
	24
	51
	36

	55
	16
	13
	32
	26
	48
	39

	50
	14,5
	14,5
	29
	29
	43,5
	43,5


Kontrola expanze

Formující modely




Zatmelování

Kobalt-chrom-molybdenové

50-75%
Kobalt-chrom-molybdenové a zlaté slitiny

Zlaté slitiny



65%

- s dest. vodou

Hodnoty udávané naším výzkumným a vývojovým oddělením jsou vodítkem (pravidlem) a mohou být individuálně přizpůsobeny.

Míchání

Použijte lopatku k rozmíchání zatmelovacího materiálu, dokud není důkladně namočený.

Míchání ve vakuu

60 sekund

Umístěte do vakua na 15 sec, ale nezapínejte míchací lopatky. Míchejte 60 sec. Pravidelně kontrolujte, zda vakuum-mísící lopatky pracují správně. Nedostatečné vakuum vede k nepřesnostem a bublinkám na odlitku.

Pracovní čas

cca 4 minuty při teplotě cca 22°C (71,6°F) (pokojová teplota)

Pracovní čas závisí na teplotě místnosti. Vyšší teplota zkracuje pracovní čas.

Formování

Nastavení vibrátoru 6.000min-1

Před začátkem lití formovacího materiálu do silikonové zatmelovací formy, použijte na ní sprej Hera SWE 2000 (silikonový zvlhčující přípravek), počkejte 2-3 minuty a vysušte ji důkladně vzduchem. Výborné tekoucí vlastnosti ulehčí ulehčí odlití neporézních modelů. Nastavte vibrátor na velkou frekvenci a nízkou intenzitu. Jakmile je duplikační model kompletně zaplněn, vypněte vibrátor. Příliš intenzivní vibrace způsobí segregaci materiálu, naruší přesnost kontaktu a vede k hrubému povrchu (bublinky) a také k sedimentaci.

Čas schnutí zatmelovací formy 

30 minut

Vyjměte model z duplikační formy po 30-ti minutách. Doporučujeme aplikovat dhezivum na model nebo krátce zahřát pracovní model na cca 50°C, aby byla jistota, že voskový model správně adheruje.

Zatmelování licího válečku

Nastavení vibrátoru 6.000min-1

Pouze rozmíchejte prášek s destilovanou vodou. Nadměrné vibrace způsobí sedimentaci zatmelovacího materiálu a zvýší tvorbu bublinek na voskovém předtvaru.

Vhodné systémy kroužků

a) Heraeus Kulzer systém na dentální kovové konstrukce s papírovým obalem

b) jiné alternativní systémy na odlití dentálních kovových konstrukcí (plastové, silikonové koružky)

Umístění kroužků

Zdrsněte nebo obroušte horní a dolní povrch zatmelovací formy před jejím umístěním do pece. Licí kroužek musí být umístěn do předehřáté pece s konečnou teplotou do 15 minut od smísení prášku s tekutinou.

Předehřátí, rychlé předehřátí

Typ slitiny

Nastavení teploty
Konenčná teplota
Čas
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opětovného dosažení 









konečné teloty)

Cr-Co slitiny*

900 – 1030°C

900 – 1030°C

40-60 min

např. Heraenium EH

Univerzální lepící slitiny 

např. Mainbond EH
700°C


700°C


45-60 min

*doporučení: předehřívací teplota 950°C

Výstraha!

- neotvírejte pec během fáze vypalování vosku

- zatmelovací hmoty obsahují křemen. Neinhalujte prach! Riziko poškození plic (silikóza, rakovina plic)! Doporučení: Noste ochrannou obličejovou masku, typ FFP 2 EN 149:2001. Předejděte uvolňování prachu během otevírání obalu a plnění míchací nádoby.

- vymyjte prázdný obal vodou před jeho zmačkáním

- vždy zvlhčete jakýkoliv prach před tím, než ho budete otírat z pracovní plochy

- po odlití umístěte úplně vychladlou formu do vody, dokud není úplně provlhčená, abyste zabránili uvolnění prachu při rozbíjení formy

- používejte odsávačku s jemným prachovým filtrem při opískování

Změny!

Kontrola rozpínání

Revize 08.1006 / Změny od předchozí edice 10.2004

Změna kontroly rozpínání: zhotovení modelu z Cr-Co slitin: 50-75%

Zatmelování licího válečku

Jen s destilovanou vodou.

Vždy se pokoušíme zahrnout nejnovější informace z našeho vývoje a výzkumu pro naše zatmelovací materiály do návodu k použití. Výborná přesnost a kvalita povrchu jsou dosaženy s vybavením a materiály Heraeus. Výsledky se mohou lišit při použití jiných materiálů (např. vložky licích kroužků, vosky, vybavení atd.) nebo odlišných technik.

Hodnoty udávané naším výzkumným a vývojovým oddělením jsou vodítkem (pravidlem) a mohou být individuálně přizpůsobeny.

V případě dotazů kontaktujte prosím naše produktové specialisty.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz

