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Material

Material
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VITAPM9 (lisovatelny materidl) byl vyvinut z osvédcené Zivcové keramiky
s mikrostrukturou VITAVMO a slouZi k prelisovani konstruki ze Zr0, ¢éstecné

stabilizovanym yttriem v rozsahu soucinitele tepelné roztaznosti cca 10,5 -10¢- K™
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% % (jako napf. z VITA In-Ceram YZ) ¢i k vyrobé jedno nebo viceplosnych inlej, onlej,
E o castecnych korunek, fazet a korunek prednich zubi prostrednictvim techniky vrstveni
S a malovani bez konstrukce. Restaurace s pfelisovanym VITAPM 9 Ize snadno a spolehlivé
@ L e s

individualizovat pomoci fazetovacich hmot VITAVM 9 (technika vrstveni), resp.
charakterizovat pomoci barev VITA AKZENT urcené k malovéni (technika malovéni).

Restaurace, které nejsou na bazi oxidu zirkonicitého, se smi vzhledem ke své podstatné
niz3i pevnosti redukovat pfi nésledné individualizaci prostfednictvim snadno tavitelnych
hmot VITAVM 9 ADD-ON pouze minimélné (technika cut-back). Tyto restaurace bez
konstrukce se musi v kazdém pfipadé pripevnit adhezivné. Lisované keramické tablety
VITAPM 9 maji pfirozenou fluorescenci. Material je tak s to vyhovét kazdému pfani
pacienta podle jeho individudlni estetiky, a to soucasné pii pfijatelnych financnich
ndkladech diky riizné nabarvenym lisovanym tabletam.




Materidl a jeho vyhody

Vyhody

Lisovand keramika ,All-in-One” pro tyto oblasti pouZiti:
— prelisovaci technika pro oxid zirkonicity

— lisovaci technika bez konstrukci

— technika malovéni

— technika vrstveni

Umoziuje mimofadné raciondini skladovani diky jasné strukturované nabidce
lisovanych tablet ve tfech riiznych stupnich priisvitnosti

Pro viechny oblasti pouZiti plati stejny lisovaci program

Sladéno s nejmodernéj3im systémem barev zubii na trhu, s VITA SYSTEM 3D-MASTER
Nabizi moznost individualizace pomoci fazetovaci keramiky s mikrostrukturou VITAVM9
Vyborné se spojuje s konstrukcemi na bazi Zr0, ¢astecné stabilizovaného yttriem.
Mikrostruktura VITAPM 9 zajistuje

vysokou homogenitu materidlu (viz obr. dole)

vynikajici brousitelnost a lestitelnost jak v laboratofi, tak i in situ

— homogenni a kompaktni povrchy
vynikajici estetické vysledky

Vysoce kvalitni zatmelovaci hmota pro lisovanou keramiku, kterd umoziuje
dosahnout preciznich vysledka pfi lisovani

Setii ¢as, nebot na lisovanych a prelisovanych restauracich neni zidna reakéni vrstva
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Obr. 1: Rastrovany snimek naleptané struktury restaurace Obr. 2: Tomograficky snimek (trojrozmérny) lisované
VITAPM9 s jeji velice rovnomérnou strukturou tablety VITAPM9.
krystal leucitu. Struktura keramiky je absolutné bez kazu.

(Leptdno 5% roztokem fluorovodiku po dobu
120 sekund, 1000 x zvétseno.)




Technické idaje a indikace

Technické udaje

Vlastnost Hodnota
Soucinitel tepelné roztaznosti (25-500°C) 9,0-9,5-106- K
Pevnost v ohybu cca 100 MPa

* Uvedené technicko-fyzikdIni hodnoty prezentuji typické vysledky méfeni a vychazeji ze
zkusebnich internich vzorkd firmy a firemnich méficich pfistrojd. Pfi jiném vyrobnim postupu
vzork a pfi pouziti jinych méficich pristrojii je teba pocitat s jinymi vysledky méfeni.

VITAPM»9

Prelisovaci Lisovaci technika
technika bez konstrukci
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@ doporuceno

Indikace:

® Prelisovaci technika
Prelisovani barvenych a nebarvenych konstrukci korunek a mistkd z Zr0,
CasteCné stabilizovaného yttriem v rozsahu soucinitele tepelné roztaznosti
cca10,5-10°-K" jako napf. z materidlu VITA In-Ceram YZ.*

e Lisovaci technika bez konstrukci

Individualizace:

e Prelisovaci technika:
se vsemi hmotami VITAVM 9

e |isovaci technika bez konstrukci:
s hmotami VITAVM 9 ADD-ON.
Ndslednd glazura s Glaze LT.

Charakterizace:

© S barvami pro malovéni ze sortimentu VITA AKZENT

* Pfi dodrzeni ndvodu ke zpracovani a sméric pro vytvareni konstrukci doporucenych firmou
VITA Ize pfipravek VITAPM 9 doporucit nezdvisle na vyrobci pro konstrukce na bézi 3Y-TZP (-A).
Protoze funkcnost zavisi na celé fadé parametrl, mlze v daném pfipadé zajistit konecnou
kvalitu pouze uZivatel.




Kontradikce a barevny koncept

Kontradikce

® Premoldrni a moldrni korunky bez konstrukce z oxidu zirkonicitého

e Mistky bez konstrukce z oxidu zirkonicitého

e Prelisovani konstrukci z oxidu zirkonicitého mimo hodnoty soucinitele tepelné roztaznosti
e U pacienti s parafunkcemi (napf. bruximus)

® Pfinedostatecné dstni hygiené

® KdyZ nelze dodrZet minimalni tloustku vrstvy keramiky

A\ Upozornéni:

VITAPM9 neni vhodny pro pielisovani VITA In-Ceram SPINELL,
VITA In-Ceram ALUMINA, VITA In-Ceram ZIRCONIA,

VITA In-Ceram AL a ani pro konstrukce na bazi Al,0, jinych vyrobcd.
VITAPM9 neni vhodny pro pielisovani konstrukci ze slitin a titanu.

Barevny koncept
VITAPM 9 se dodévé v 10 barvach fady VITA SYSTEM 3D-MASTER pro lisovatelné materidly
(= P) a ve tfech rliznych stupnich prisvitnosti:

Opaque (0) barvy dentinu

0M1P-0 | OM2P-0 | 1M1P-0 | 1M2P-0 | 2M1P-0 | 2M2P-0 | 2M3P-0 | 3M1P-0 | 3M2P-0 | 3 M3P-0

Translucent (T) barvy dentinu

0M1P-T | OM2P-T | 1MIP-T | 1M2P-T | 2MIP-T | 2M2P-T | 2M3P-T | 3M1P-T | 3M2P-T | 3 M3P-T

High Translucent (HT) barvy dentinu

0 M2P-HT | 1 M1P-HT | 1 M2P-HT | 2 M2P-HT | 3 M2P-HT

High Translucent (HT) barvy skloviny

ENLP-HT | ENDP-HT

enamel light | enamel dark

ENOP-HT | ENTP-HT | EN2P-HT




Barevny koncept

Volba tablet

Doporuceni ohledné volby tablet zavisi na jedné strané na indikaci, na strané druhé
pak na minimdlIni tloustce vrstvy pro lisovaci techniku: 0,7 mm

Prvnim kritériem pro volbu tablet je indikace:

Prelisovaci technika

Lisovaci technika bez konstrukci

Keramické tablety 0
Keramické tablety T

Keramické tablety T:

primdrné pro korunky prednich zubi
Keramické tablety HT: primdrné pro inleje,
onleje a porceldnové fazety

Keramické tablety HT se déli podle:

barev dentinu

barev skloviny

OM2P, TM1P, TM2P, 2M2P, 3M2P

ENOP, ENTP, EN2P, ENLP, ENDP

Pi specifické volbé keramickych tablet HT je tfeba zohlednit zejména toto:
® Stejné jako viechny keramické tablety PM 9 vychdzeji i tablety HT z dentinovych barev VITA SYSTEM 3D-MASTER.
Ty tvofi soufadnicovy systém resp. predstavuji nulovy bod.

e Jestlize se reprodukuji restaurace, které jsou primarné v fezné resp. priisvitné oblasti, pak se doporucuje

aby restaurace neplsobila pfilis tmavé resp. chromaticky.
© Na zdkladé urceni barvy zubnim |ékafem a nezdvisle na zubni oblasti ur¢ené k reprodukci Ize doporucit nasledujici

barvy keramickych tablet HT:

Zjisténd barva zubu

Restaurace nahrazuje dentin
a sklovinu

Restaurace nahrazuje
pievdzné sklovinu

Restaurace nahrazuje
vyhradné sklovinu

0 M1 0 M2P-HT ENOP-HT
1M1 1 M1P-HT ENTP-HT
ENLP-HAT
1 M2 1 M2P-HT EN2P-HT
2 M2 2 M2P-HT 1 M2P-HT
3 M2 3 M2P-HT 2 M2P-HT ENDP-HT

® Kromé toho je tfeba zohlednit barvu preparovaného pahylu.
Tyto barvy Ize reprodukovat pomoci prepara¢niho materidlu VITA SIMULATE

(srov. str. 36)




Barevny koncept

Vliv barvy pahylu na korunku, ktera je vylisovana
z keramické tablety HT v barvé 2M2P:

VITA SIMULATE
Preparation Material

 Pokud se musi zahrnout vét3i oblasti dentinu, pak se v pfipadé pochybnosti zvoli vylisek T s nizkou prlisvitnosti,
aby se zabrdnilo ztraté svétlosti,,zeSednutim”.

Zmény barevného tcinku (chromaticka aberace a svétlost)
pfi riizné tloustce lisované keramiky:

Priklad: 2 M2P-HT

D IITITITITITITIITY

Priklad: ENLP-HAT

T TN TITIITIDIE




Prelisovaci technika — tloustky vrstev

Indikace

Prelisovaci technika — indikace

doporucené Charakteri- Individuali-
@ @ @ V m tablety zace zace se vsemi
VITAPM9
hmotami
VITA
— — — o 0.7 AKZENT VITAVM9
® doporuceno

Minimalni a maximalni tloustky vrstev u pfelisovaci techniky

Fazeta Sat
Chybi max. 2mm ﬁadne ostré
podpora rany
konstrukce

X

max. 2 mm

min. 0,7 mm min. 0,7 mm

v

max. 2 mm

mind. 0,7mm mind. 0,7mm

v

A\ Dilezité:
U prelisovaci techniky je nezbytné zajistit rovnomérné podepeni VITAPM 9

na viech strandch konstrukci z oxidu zirkoni¢itého, aby se tak zabranilo klinickym

selhanim v dlisledku odloupnuti a prasklindm ve fazeté. Konstrukce nesmi mit
Zadné ostré hrany.

¢ Dodrzujte minimélni tloustky stén v mm a minimdlini
plochy konektoru v mm2 konstrukce z VITA In-Ceram YZ na

10

strané 11.




Prelisovaci technika — rozméry konstrukce

Minimalni tloustka stény v mm a minimalni povrch konektorii v mm’ pro konstrukce z oxidu zirkonicitého

VITA In-Ceram YZ° - indikace mm/mm?

Incisalni/okluzalni tloustka stény

0,7
Primdrni dily dvojitych korunek

IncisaIni/okluzalni tloustka stény

0,7
Konstrukce samostatné korunky

InciséIni/okluzalni tloustka stény

Incisalni/okluzalni tloustka stény .O. 07
Pilitové korunky mstkové konstrukce s jednim mezi¢lenem '

1,0
Pilitové korunky muistkové konstrukce se dvéma mezicleny
Kr.uh(,)va,tI(’)ust’ka fte’.-ny . 05
Primdrni dily dvojitych korunek
Kruhova tloustka steny, . . 05
Konstrukce samostatné korunky

Kruhova tloustka stény

0.5
Pilitové korunky mstkové konstrukce s jednim mezi¢lenem

Kruhovd tloustka stény

0,7
Pilitové korunky mdstkové konstrukce se dvéma mezicleny

Plocha konektoru™
Miistkova konstrukce predniho zubu se dvéma mezicleny

Plocha konektoru”
Mstkové konstrukce postranniho zubu s jednim meziclenem

Plocha konektoru”
7
Mstkova konstrukce predniho zubu s jednim mezi¢lenem m

Plocha konektoru " m I
Miistkova konstrukce postranniho zubu se dvéma mezicleny

Plocha konektoru "? m 1
Miistkova konstrukce s volnym koncem

Y Plocha konektoru: spojovaci plocha mezi pilifovou korunkou a meziclenem, resp. mezi dvéma mezicleny
2Volny élanek miistku by mél mit své vestibularné oralni rozméry cca 0 1/3 uzsi.




Prelisovaci technika — modelovani

A\ Dilezité:

Pred modelaci se konstrukce z oxidu zirkonicitého musi odvazit,
aby bylo mozné pozdéji stanovit potfebny pocet keramickych tablet
(viz upozornéni na str. 13).

Modelovani

Izolovani modelu béZnou izolaci ze sédry a vosku. Modelovani se provadi pfimo

na slinuté konstrukci z oxidu zirkonicitého. Konstrukce se nesmi palit s pfipravkem LINER,
ani s VITAVM 9 EFFECT BONDER.

Pred modelovanim musi byt absolutné cistd. Pro modely se smi pouzivat pouze vosk

pro celokeramické systémy, ktery se beze zbytku spali (napf. vosk VKS od firmy Yeti).
Vedle toho je zde mozZnost vybrousit dané tvary z blokd akrylového polymeru

VITA CAD-Waxx pomoci techniky inLab CAD/CAM.

Provede se to zcela anatomicky. Pokud se bude provédét individualizace s VITAVM9,
miiZe se modelovani provést s redukovanou anatomii.

Na hladkou a presnou modelaci je tfeba ddvat pozor hlavné na hranicich preparace.
Je tfeba se vyhnout ostrym hrandm (napf. hlubokym fisurdm ¢i ostrym hrbolkiim),
nebot by mohly zp(sobit, Ze se pi lisovani vlisuje do keramiky i zatmelovaci hmota.

A Dilezité:

Minimalni tloustka vrstvy voskového modelu musi byt 0,7 mm, nebot jinak by
vysledky lisovdni mohly byt nedpiné. Tloustka vrstvy hrbolkdi by neméla byt véts
nez 2 mm, nebot jinak hrozi odloupnuti. Vzdy je tfeba zajistit, aby konstrukce
byla dostatecné podepiena (viz upozornéni na str. 10).

12



Prelisovaci technika — pfipevnéni

11 METTLER PMB0O

min. 10 mm

Pfipevnéni lisovacich kanalki

Voskové modely se pfipevni voskovymi dratky s délkou minimdiné 3 mm a
maximalné 8 mm a @ minimalné 4 mm stejné jako odlitky z neZeleznych kovi.
Pfipevnéni se nesmi zuzovat k modelu, nybrZ by mélo mit,,trumpetovity” priibéh.
Korunky a miistky se pfipevni vzdy v nejobjemnéjsim misté: incisdIné na nejsilnéjsim
hrbolu. Kazdy ¢len mdstku musi mit minimaIné jeden lisovaci kanalek.

U mdstkd se pfipevni vidy vnéjsi hrbolek.

A\ Upozornéni:
Hmotnost vosku udava rozdil mezi nezafazetovanou konstrukei
z oxidu zirkonicitého a konstrukci s Wax-Up vcetné pfipevnéni.

Mista pro nasazeni mezi lisovacim kandlkem, lisovanym objektem a bazi mufle musi byt obld.
Bezpodminecné je tfeba se vyvarovat ostrym hrandm a zizenim.

Lisovaci kandlky budou na bézi mufle oblé a v Ghlu 45°-60° smérem ven ke krouzku mufle
(minimalni vzdalenost 10 mm).

Baze mufle se lehce namaze vazelinou, aby se zajistilo snadné vyjmuti z formy.

Sektorové krouzky na vnitini strané krouzku mufle umoziiuji rychle a cilené opét
nalézt lisovany objekt pfi vyjimani z formy.

Lisovany objekt a lisovaci kanalek musi tvofit idedlni pfimku, aby keramika mohla
nerusené téct.

V piiipadé vice lisovanych objektd v jedné mufli se musi ddvat pozor na to, aby jejich
okraje byly ve stejné vySce. Lisované objekty by se mély rozdélit symetricky.

13



Prelisovaci technika — zatmelovani

i METTLER PMB0O

AL
m

Zatmelovani

I\ DileZité:

Pred zatmelovanim se musi stanovit hmotnost vosku vcetné lisovacich
kanélkii, aby bylo mozné ur¢it potfebny pocet (max. 2 kusy) lisovacich tablet

VITAPMO.

Hmotnost vosku udava rozdil mezi nezafazetovanou konstrukei z oxidu zirkonicitého

a konstrukei s Wax-Up.

Orientacni hodnota pro pocet lisovacich tablet, které je nezbytné pouZit

1x2 g lisovaci tablety

2x 2 g lisovaci tablety

max. 0,4 g hmotnost vosku

max. 1,2 g hmotnost vosku

VITAPMs zatmelovani

je fosfatové vazana zatmelovaci hmota neobsahujici grafit uréend pro rychlé

ohfati specidlné hmot VITAPM9.

A\ Upozornéni:

Zvlockovatély roztok pro namichani zatmelovacich hmot VITAPM se jiz nesmi pouZzivat.

DodrZujte datum trvanlivosti!

Skladovani

TemnepaTypa Ha 0bpaboTBaHe

Pomér miseni

Prasek skladujte v suchu a chladu.

cca 22 °C (pokojova teplota)

100 g prasku — 22 ml roztoku

Roztok pro namichani neskladujte pfi teploté
nizsi nez 5°C, nebot roztok je citlivy na mrdz.

Poméry namichani:

e prasek (g): 100
roztok (ml) 22

e prasek (g): 200
roztok (ml) 44




Prelisovaci technika — zatmelovani

sacek 1x 100 g sdcek 2 x 100 g (200 g)
Stanoveni Koncentrace Roztok Dest. voda Roztok Dest. voda
koncentrace (%) (mi) (mi) (mi) (mi)
90 20 2 40 4
85 19 3 38 6
80 18 4 36 8
75 17 5 34 10
70 15 7 30 14
65 14 8 28 16
60 13 9 26 18
55 12 10 24 20
50 11 " 22 22
Rizeni expanze (%)
Roztok (ml) Dest. voda (ml)
Prelisovaci technika (korunky, mistky): 75% 25%
Lisovaci technika bez konstrukci:
Korunky prednich zub{ 75— 80% 25-20%
Porcelanové fazety 70% 30%
Inleje — jednoplo3né a dvouplo3né 50 - 60% 50 —40%
MOD — inleje 75% 25%
Onleje 85 — max. 90% 15-10%

® U korunek pfednich zubli je tfeba ddvat pozor na to, Ze v pfipadé tzkych tenkych preparaci vede k lepsim vysledkiim licovani
vys8i hodnota expanze (80%). Uvedené expancni tidaje jsou pouze orientacni.

Nelze vylouit odchylky v ddsledku rozdilnych preparacnich ptedloh, predehfivacich pedi, teplot lisovani atd. a je tfeba je v daném

pFipadé upravit.

15



Prelisovaci technika — zatmelovani

Rozmichani

Doba michani ve vakuu

Doba zpracovani

Zatmelovani

Doba tuhnuti

Vlozeni mufle do pece

Teplota predehfati

Doba predehrati

60 sekund

cca 6 minut pfi cca 22°C
(pokojova teplota)

30 minut od zahéjeni michani

1. Po 20 minutéch odstrarite formovaci
zafizeni mufle a pfipeviiovaci podstavec.

2. Mufli nechte 10 minut vychladnout.

1. Dosedaci plosky mufle zarovnejte
(noZem na sddru/brusnym papirem).

2. Po 30 minutéch dejte mufli do pece
piedehfédté na 850°C.

850°C

Doba predehfivani mufle pfed dosazeném
teploty predehfdti (850°C)

100 g mufle: min. 50 minut

200 g mufle: min. 75 minut

0d i mufli po 100 g resp. 200 g

v predehfivaci peci se dobé predehfivani
prodlouzi vZdy o 15 minut.

Pomoci $pachtle zatmelovaci hmotu
rucné rozmichéte, aby se rovnomérné
zvlhdila.

Pied zapnutim michaciho zafizeni nechte
smés 15 sekund ve vakuu. Michejte 60
sekund. U vakuového michace neustdle
kontrolujte, zda spravné funguje. Spatné
vakuum zpdsobuje odchylky v licovani

a bubliny na odlivaném objektu.

Doba zpracovani zavisi na pokojové
teploté. Teplota zkracuje dobu pro
zpracovani.

Mufli napliite zatmelovaci hmotou: Vibrator
by se mél pouZit pouze jako pomlicka tehdy,
kdyz se zdd jeho pouZiti nezbytné s ohledem
na tekutost hmoty. Zadné silné vibrace!
Silné vibrovani vytvaii bubliny a zpisobuje
rozklad zatmelovaci smési.

A\ Upozornéni:

Béhem piedehfivani nenechavejte pec kviili agresivnimu paleni otevienou.

Zatmelovaci hmoty obsahuji kiemicity pisek resp. kfemicitou moucku!
Pomoci vhodnych opatfeni (napf. nodenim respiratordi typ FFP3SLD) eliminujte

inhalace.

16




Prelisovaci technika — zatmelovani

Zatmelovaci hmotu nalijte slabym proudem do krouzku mufle az po znacku tak,
aby se netvofily bubliny.

Pfed nasazenim $ablony lehce odtdhnéte krouzek mufle na boku palcem,
aby mohl vzduch Iépe unikat.

Doba tuhnuti: 30 minut od zahdjeni michani.

Po 20 minutach tuhnuti zatmelovaci hmoty vytlacte mufli obéma palci
ze silikonového krouzku smérem dold.

Po vyjmuti ze silikonové formy nechte mufli 10 minut odpafovat, nez ji vlozite
do pfedehfivaci pece. Zabrénite tim popraskani pii predehfivani.

Sablona mufle urcuje vy3ku formy zatmelovaci hmoty a zajistuje rovnou polohu
v lisovaci peci. Vy¢nélky na dosedaci plo3e zarovnejte noZem na sadru resp. je peclivé
odstrante.

A Diilezité:
Zkontrolujte, zda mufle stoji rovné, nebot jinak by mohly pfi lisovéni
nastat problémy.
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Prelisovaci technika — predehfivani

Ptedehfivani

Mufli umistéte pokud moZno doprostred pfedehfivaci pece.

Predehfivaci pec se smi naplnit jen z poloviny své kapacity. Pravidelné kontrolujte,
zda je skutecnd teplota spravna (napf. pomoci stiibrného zkusebniho vzorku).

A\ Dulezité:
Dodrzujte parametry predehfivani pro zatmelovaci hmotu VITA PM:

Teplota predehfati: 850°C
Doba predehfivani mufle pred dosazeném teploty predehiati (850°C)
100 g mufle: min. 50 minut

200 g mufle: min. 75 minut

0d tfi mufli po 100 g resp. 200 g v predehfivaci peci se doba piedehfivani
prodlouzi vzdy o 15 minut.

Lisovnik resp. razidlo na jedno poutZiti a keramické tablety VITAPM9
se nepiedehfivaji.

Mufle se nesmi ddvat do pfedehfivaci pece spolecné s jinymi odlivanymi objekty
(zalévaci mufle z nezeleznych kovd) ¢i pajecimi modely, nebot by mohlo dojit k jejich
zbarveni vlivem oxidi kovu. Do liciho kanalku se nesmi dostat Zddné zbytky zatmelovaci
hmoty ani necistoty. Pfipadné se musi vyfoukat.

Ptiprava pro lisovani

A\ Dilezité:

Mufli po jejim piedehfdti plynule pfesuiite z pfedehfivaci pece do lisovaci pece tak,
abyste zabranili ztraté tepla. Mufli mezitim neodklddejte! Studené lisovaci tablety
VITAPM9 se davaji do mufle zaoblenou stranou doli (vyrazené logo VITA).

Tim se zabrdni o3krabani zatmelovaci hmoty v lisovacim kandlku.

Pro kontrolu slouzi to, Ze potiSténa strana ukazuje nahoru (viz obr.).

VloZeni lisovaci tablety VITAPM9.

Lisovnik resp. razidlo na jedno pouZiti se umisti ¢ernou znackou nahoru.
Celni plocha s lehce zakulacenymi hranami musi ukazovat smérem dold.




Prelisovaci technika — lisovani

Doporucené parametry pro vypalovani — lisovaci pec VARIO PRESS® 300 (Zubler)*

Tp. °C cca tepl. "Eg‘gam, Lisovaci
°C/min. min. min. tlak
700 60 1000 20.00 6.00 nizky

* Tyto Gdaje slouZi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupe lesku neodpovidaly
vysledku provedeného za optimélnich podminek, pak je nezbytné parametry lisovani odpovidajicim zptisobem upravit.
Pro lisovani nejsou rozhodujici hodnoty lisovani, které ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a stav povrchu restaurace po lisovani.

Doporucené parametry pro vypalovani — lisovaci pec EP 600 (Ivoclar)*

Tp. °C [> | [ A ] [ A ] | catepl. Rychlost riistu
min. min. °C/min. min. ukonceni fetézce
700 0.00 6.00 50 1000 20.00 mech. | 300 ym/min

* Tyto daje slouZi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stuper lesku neodpovidaly vysledku provedeného
za optimalnich podminek, pak je nezbytné parametry lisovani odpovidajicim zplsobem upravit. Pro lisovani nejsou rozhodujici hodnoty lisovani,
které ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a stav povrchu restaurace po lisovani.

Doporucené parametry pro vypalovani — lisovaci pec Cergo Press (DeguDent)*

e | [=] | (2] | 2] | cateyl lisowaci | Doba
min. min. °C/min. min. bar min.
700 0.00 6.00 50 1000 20.00 4,7 10.00

* Tyto ddaje slouzi uZivateli pouze jako orienta¢ni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupen lesku neodpovidaly vysledku provedeného
za optimalnich podminek, pak je nezbytné parametry lisovani odpovidajicim zptisobem upravit. Pro lisovani nejsou rozhodujici hodnoty lisovani,
které ukazuje pfistroj, nybrZ vzhled a stav povrchu restaurace po lisovani.

A Dilezité:
Mufli po skonceni lisovaciho programu vyjméte pfimo z pece a nechte vychladnout pfi pokojové teploté.
Neochlazujte ve studené vodgé.
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Pielisovaci technika — vyjimani z formy

Ll

Vyjimani z formy

Pomoci druhého lisovniku se nastavi pfesné hloubka zalisovani.

Tu pak pienesete pomoci tuzky na vnéjsi povrch mufle.

Vylisované objekty jsou mezi vroubkovanymi ¢drami.

Pomoci fezaciho brusného kotouce se podél znacky provedou hluboké zafezy po obvodu.
NoZem na sadru se mufle opatrné rozstipne. Nepouzivejte 74dné kladivko.

Provede se hrubé otryskani sklenénymi perlickami s tlakem 4 bar a zrnitosti 50 pm.
Jakmile narazite na vylisovany objekt, snizte tlak paprsku na 2 bary.

A\ Dilleiité:
CervikdIné provadéjte otryskdvani s malym tlakem
a pod tupym Ghlem.

Otryskana prace
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Ptelisovaci technika — oddélovani a opracovani

Oddélovani

0ddélovani vylisovaného objektu od lisovaciho kandlku se provede diamantovym
brusnym kotoucem pfi nizkém tlaku a v co mozna nejvétsi vzdélenosti od objektu,

aby se trhliny, které mohou vzniknout pfi oddélovani, nepfenesly na vylisovany objekt.
Dilezité je vyhnout se prehfivani keramiky, protoze to m{ize vést ke vzniku
mikrotrhlin.

Opracovani

Pro obrouseni se pouZiji ostré diamantové jemnozrnné ndstroje.

Pfi préci tlacte lehce a pracujte s malymi otdckami. Zabrafte vniku tepla a dodrzte
minimalni tloustky vrstvy.

A\ Upozornéni:
0ddélovéni a opracovani se doporucuje provadét
s vodnim chlazenim.

A Dilezité:

Kvili vytvareni prachu se pfi broudeni slinutych dentéIné keramickych
vyrobk{i musi nosit ochrana tst nebo se musi brousit za mokra. =
Vedle toho by se mélo pracovat za ochrannym $titem a s odsavanim. Y,
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Prelisovaci technika — charakterizace

Barevna charakterizace (technika malovani)
Pro barevnou charakterizaci a glazuru prelisovanych restauraci z hmoty VITAPM 9
se nepouzivaji barvy VITA AKZENT resp. Zddna glazurovaci hmota.

Postupujte podle pfislusného ndvodu ke zpracovani.

Alternativné se mlize pfedtim provést fixacni paleni barev pro malovéni.

Doporucené parametry pro vypalovani piipravku VITA AKZENT®
a spreje AKZENT® Glaze Spray ve VITA VACUMAT®

Tp.°C (> | [Z] | [Z] | catepl [N VAC
min. min. °C/min. min. °C min.
Fixacni paleni barev
pro malovani s VITA AKZENT 500 400 315 80 760 1.00 - -
Pallni na lesk s(e) 500 4,00 5.00 80 900 1.00 600%*
AKZENT Glaze/sprejem Glaze ‘ ’ : a

*Tyto Udaje slouzi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stuperi lesku neodpovidaly
vysledku provedeného za optimélnich podminek, pak je nezbytné proces vypalovani odpovidajicim zpisobem upravit.
Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypéleni.

** Pozvolné ochlazovani az na odpovidajici teplotu je doporuceno pro posledni vypalovéni keramiky.

Pozice zvedaciho zafizeni u pfistrojii VITA VACUMAT by pfitom méla byt > 75%.
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Prelisovaci technika — individualizace

Barevna individualizace (technika cut back)
Restaurace z VITAPM 9 se mohou individualizovat hmotami VITAVM 9
(fazetovaci keramika s mikrostrukturou).

Pro béZnou techniku vrstveni VITAVM 9 plati uvedené postupy pfi vypalovani.
Postupujte podle ndvodu ke zpracovéni ¢. 1190.

Doporucené parametry pro vypalovani VITAVM«9*/VITA AKZENT®

ve VITA VACUMAT®
Tn. °C (=] | [ZA] | [Z] | catepl N VAC
min. min. °C/min. min. °C min.

Dentinové pdleni 500 6.00 7.27 55 910 1.00 600%** 7.27
Fixacni paleni barev
pro malovani s VITA AKZENT 500 4.00 3.15 80 760 1.00 600** -
Paleni na lesk 500 - 5.00 80 900 1.00 600** -
Paleni na lesk VITA AKZENT
G?;:}Fnlzifsprej Gl 500 400 5.00 80 900 1.00 600** -
Korekéni paleni
S%BER;E'C’FE’VE"' 500 4.00 4.20 60 760 1.00 500%* 4.20

Tyto Udaje slouzi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupeni lesku neodpovidaly
vysledku provedeného za optimélnich podminek, pak je nezbytné proces vypalovani odpovidajicim zpisobem upravit.
Pro priibéh vypalovéni neni rozhodujici teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypéleni.

** Pozvolné ochlazovani aZ na odpovidajici teplotu je doporuceno pro posledni vypalovani keramiky.

Pozice zvedaciho zafizeni u pfistrojti VITA VACUMAT by pfitom méla byt > 75%.
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Pielisovaci technika — individualizace a klinické aspekty

Hotové mistky postrannich zub
na pracovnim modelu

Klinické aspekty

Zkouska
Pfi zkou3ce je tfeba dat pozor na to, abyste restaurace neoddélavaly patradlem
ani sondou, nybrZ zubni niti nebo kouskem zubni hrdze.

Upeviiovani restauraci z prelisovaného oxidu zirkonicitého

Korunky a miistky z prelisované keramiky z oxidu zirkonicitého (pfelisovaci technika)
se mohou adhezivné pfipevnit pomoci kompoziti nebo béznych sklo-ionomerickych
cementti, nebot maji velice vysokou vlastni pevnost.

K tomu viz pfirucka VITA ¢. 1696 ,Klinické aspekty v celokeramice”.

S mistkem z oxidu zirkonicitého prelisovanym s VITAPM 9 (21-23)
bezprostiedné po zaclenéni.

Klinické foto: Schmid Zahntechnik, Regensburg
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Lisovaci technika bez konstrukci — tloustky vrstev

Indikace

Lisovaci technika bez konstrukci: — indikace

doporucené Charakteri- Individuali-
@ @ @ V e ‘ m e m tablety zace zace
VITAPM9
VITA pouze s hmo-
_ — — — ' ' ' ' T, HT AKZENT tami Add-on
VITAVM9

@ doporuceno

Tloustky vrstev

min. 1,5mm

Korunky piednich zubii
Tloustka keramické vrstvy, incisdlné: min. 1,5 mm
Tloustka keramické vrstvy, cervikdlné: min. 1,0 mm

min. 1,5mm

Inleje

Tloustka keramické vrstvy v oblasti zizeni: min. 1,5 mm
Sitka aproximélniho stupné: min. 1,0 mm

Jestlize se okraj kavity pfiblizuje ke 3picce hrbolku, pak:
2,5mm

Tloustka keramické vrstvy pod nejhlubsim mistem fisury: min. 1,5 mm
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Lisovaci technika bez konstrukci — tloustky vrstev/modelace

Onleje
Tloustka keramické vrstvy v oblasti spojeni hrbolku: min. 1,5-2 mm
Tloustka keramické vrstvy na zakladu fisury: min 1,5 mm

Porcelanové fazety
Tloustka keramické vrstvy, primérné: min. 0,7 mm
incisdIné: min. T mm

Modelovani

Naneseni vrstvy distancniho laku

Podsekfivé oblasti se pfed modelovdnim musi vyblokovat.

Aby se ziskal prostor pro upevnéni kompozitu, musi se na pahyl az do vzdalenosti

cca T mm od preparacni hranice nanést 2 - 3 vrstvy snadno odstranitelného distancniho
laku (spacer) jako napf. B. lak na pahyly VITA In-Ceram (tj. cca 30 — 50 pm).

Izolovani sadrovych pahyll pomoci béZné sddrovoskové izolace.
Pro modely se smi pouZivat pouze vosk pro celokeramické systémy,
ktery se beze zbytku spali (napf¥. vosk VKS od firmy Yeti).

Provede se to zcela anatomicky.

Na Cistou a pfesnou modelaci je tfeba ddvat pozor hlavné na hranicich preparace.
Je tfeba se vyhnout ostrym hrandm (napf. hlubokym fisurdm ¢i ostrym hrbolk{im),
nebot by mohly zplisobit, Ze se pfi lisovani vlisuje do keramiky i zatmelovaci hmota.
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Lisovaci technika bez konstrukci — pfipevnéni

4 METTLER PME00

Existuje zde mozZnost vybrousit dané tvary z blok{i akrylového polymeru
VITA CAD-Waxx pomoci techniky inLab CAD/CAM.

A Diilezité:

Minimalni tloustka vrstvy voskového modelu resp. téla formy
CAD-Waxx musi byt 0,7 mm, nebot jinak by vysledky lisovani mohly
byt nedplné.

Pfipevnéni lisovacich kanalkii

Voskové modely resp. télesa forem vybrousend z VITA CAD-Waxx se pipevni
voskovymi drdtky s délkou minimalné 3 mm a maximalné 8 mm stejné jako odlitky
z nezeleznych kovd.

Inleje se mohou pripevnit voskovym dratkem o priméru 3,0 mm.
Vechny ostatni objemnéjsi restaurace, jako jsou porceldnové fazety a korunky, se musi
pfipevnit voskovych dratkem s primérem 4 mm.

A\ Dilezité:

Pfed zatmelovani se musi stanovit hmotnost vosku vcetné pfipevnéni,
aby se mohl urcit potfebny pocet (max. 2 kusy) lisovacich tablet VITAPM9.

27



Lisovaci technika bez konstrukci — pFipevnéni

Mista pro nasazeni mezi lisovacim kanalkem, lisovanym objektem a bazi
mufle musi byt obld. Bezpodminecné je tfeba se vyvarovat ostrym hrandm a zuzenim.
Pfipevnéni se nesmi zuzovat k modelu, nybrz by mélo mit ,trumpetovity” pribéh.

JestliZe se ma lisovat vice restauraci, umisti se symetricky ve stfedu mufle.

Pripevnéné téleso formy predniho zubu z VITA CAD-Waxx.

Spravné piipevni u lisovaci techniky bez konstrukce
Lisovaci objekty budou v tihlu 45 °— 60° smérem ven ke krouzku mufle
(minimalni vzdalenost 10 mm).

min. 10 mm

min. 10 mm

V piipadé vice lisovanych objektd v jedné mufli se musi davat pozor na to,
aby jejich okraje byly ve stejné vysce.

max. 10mm

Sektorové krouzky na vnitfni strané krouzku mufle umoZiuji rychle a cilené
opét nalézt lisovany objekt pfi vyjimani z formy.
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Lisovaci technika bez konstrukci — pfipevnéni

Zatmelovani
Dodrzujte parametry pro zpracovani (poméry miseni a doby michdni)
zatmelovaci hmoty VITAPM 9 na strané 14 n.

Zatmelovaci hmota se tenkym proudem nalije aZ po znacku
do krouzku mufle.

Pred nasazenim Sablony lehce odtahnéte krouZek mufle na boku palcem,
aby mohl vzduch Iépe unikat.

Doba tuhnuti: 30 minut od zahdjeni michéni

Po vytuhnuti vytlacte mufli obéma palci ze silikonového krouzku smérem doli.

Po vyjmuti ze silikonové formy nechte mufli 10 minut odpafovat, nez ji vlozite
do pfedehfivaci pece. Zabrénite tim popraskani pii predehfivani.

Sablona mufle urcuje vy3ku formy zatmelovaci hmoty a zajistuje rovnou polohu

v lisovaci peci. Vy¢nélky na dosedaci plo3e zarovnejte noZem na sadru resp. je peclivé
odstraiite, nebot jinak nem{ze mufle stat kolmo v lisovaci peci, coZ mlze zpdsobit
problémy pfi lisovéni.

A\ Diilezité:
Zkontrolujte, zda mufle stoji rovné, nebot jinak
by mohly pii lisovéni nastat problémy.
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Lisovaci technika bez konstrukci — predehfivani

Ptedehfivani
Mufle se da do predehfivaci pece. Pfedehrivaci pec se smi naplnit
jen z poloviny své kapacity.

A\ Diilezité:
Dodrzujte parametry predehfivani pro zatmelovaci hmotu VITA PM:

Teplota predehfati: 850°C
Doba predehfivani mufle pred dosazeném teploty predehiati (850°C)
100 g mufle: min. 50 minut

200 g mufle: min. 75 minut

0d tfi mufli po 100 g resp. 200 g v predehfivaci peci se doba pfedehfivani prodlouzi
vzdy o 15 minut.

Lisovnik resp. razidlo na jedno pouziti a keramické tablety VITAPM 9
se nepredehfivaji.

Mufle se nesmi ddvat do pfedehfivaci pece spolecné s jinymi odlévanymi objekty
(zalévaci mufle z nezeleznych kovii) ¢i pajecimi modely, nebot by mohlo dojit k jejich
zbarveni vlivem oxidi kovu. Do liciho kanélku se nesmi dostat zadné zbytky
zatmelovaci hmoty ani necistoty. Pfipadné se musi vyfoukat.

Priprava pro lisovani

A\ Dilezité:

Mufli po jejim predehféti plynule pfesurite z pfedehfivaci pece do lisovaci pece tak,
abyste zabranili ztrété tepla. Mufli mezitim neodkladejte! Studené lisované dily
VITA PM9 se ddvaji do mufle zaoblenou stranou dold (vyrazené logo VITA).

Tim se zabrdni oskrdbani zatmelovaci hmoty v lisovacim kandlku.

Pro kontrolu slouZi to, Ze potisténa strana ukazuje nahoru (viz obr.).

Vlozeni lisovaného dilu VITAPM9
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Technika lisovani bez konstrukce — lisovani

Lisovnik resp. razidlo na jedno pouZiti se umisti cernou znackou nahoru.
Celni plocha s lehce zakulacenymi hranami musi ukazovat smérem dold.

Doporucené parametry pro vypalovani — lisovaci pec VARIO PRESS® 300 (Zubler)*

Tp. °C cca tepl. Iing‘gam Lisovaci
°C/min. min. min. tak
700 50 1000 20.00 6.00 nizky

* Tyto Gdaje slouZi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stuperi lesku neodpovidaly
vysledku provedeného za optimélnich podminek, pak je nezbytné parametry lisovani odpovidajicim zptisobem upravit.
Pro lisovani nejsou rozhodujici hodnoty lisovéni, které ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a stav povrchu restaurace po lisovani.

Doporucené parametry pro vypalovani — lisovaci pec EP 600 (Ivoclar)*

pe | (=] | 20 | 70 | lisoad |
min. min. °C/min. °C min. t fetézce
700 0.00 6.00 50 1000 20.00 mech. {300 pm/min

* Tyto Gdaje slouzi uzivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stuperi lesku neodpovidaly vysledku provedeného
za optimélnich podminek, pak je nezbytné parametry lisovani odpovidajicim zpdsobem upravit. Pro lisovani nejsou rozhodujici hodnoty lisovéni,
které ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a stav povrchu restaurace po lisovani.

Doporucené parametry pro vypalovani — lisovaci pec Cergo® press (DeguDent)*

wec | (=] | [A] | (2] | ctel U | o
min. min. °C/min. °C min. bar min.
700 0.00 6.00 50 1000 20.00 4,7 10.00

* Tyto Gdaje slouzi uzivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stuperi lesku neodpovidaly vysledku provedeného
za optimélnich podminek, pak je nezbytné parametry lisovani odpovidajicim zpisobem upravit. Pro lisovani nejsou rozhodujici hodnoty lisovéni,
které ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a stav povrchu restaurace po lisovani.

A\ Dilezité:
Mufli po skonceni lisovaciho programu vyjméte pfimo z pece a nechte vychladnout
piii pokojové teploté. Neochlazujte ve studené vodé.




Lisovaci technika bez konstrukci — vyjimani z formy

Vyjimani z formy

Pomoci druhého lisovniku se nastavi pfesné hloubka zalisovani.

Tu pak pienesete pomoci tuzky na vnéjsi povrch mufle.

Vylisované objekty jsou mezi vroubkovanymi ¢drami.

Pomoci fezaciho brusného kotouce se podél znacky provedou hluboké zafezy po obvodu.
NoZem na sadru se mufle opatrné rozstipne. Nepouzivejte 74dné kladivko.

Provede se hrubé otryskani sklenénymi perlickami s tlakem 4 bar a zrnitosti 50 pm.
Jakmile narazite na vylisovany objekt, snizte tlak paprsku na 2 bary.

A\ Dilezité:
Cervikalné provadéjte otryskavani s malym tlakem
a pod tupym thlem.

Otryskané restaurace

Oddélovani

Oddélovani vylisovaného objektu od lisovaciho kanélku se provede diamantovym
kotoucem pfi nizkém tlaku a v co moznd nejvétsi vzdalenosti od objektu, aby se trhliny,
které mohou vzniknout pfi oddélovani, nepfenesly na vylisovany objekt. DiileZité je
vyhnout se prehfivani keramiky, protoZe to mize vést ke vzniku mikrotrhlin.

A\ Dilezité:
Oddélovani a opracovani se doporucuje provadét
s vodnim chlazenim.

Znackovani
Restaurace se oznaci pomoci rténky, kontrolni pasty nebo okluzniho spreje
(napf. Occlusspray firmy Hager & Werken).
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Lisovaci technika bez konstrukci — charakterizace

Inlej se d& na pahyl.

Opracovani

Pro obrouseni se pouZiji ostré diamantové jemnozrnné nastroje.
Pii prdci tlacte lehce a pracujte s malymi otéckami.

Zabrarite vniku tepla a dodrzte minimalni tloustky vrstvy.

A\ Upozornéni:
Oddélovéni a opracovani se doporucuje provadét
s vodnim chlazenim.

A\ Dillezité:
Kvili vytvareni prachu se pfi brouseni slinutych dentalné keramickych
vyrobk{i musi nosit ochrana st nebo se musi brousit za mokra.

Vedle toho by se mélo pracovat za ochrannym Stitem a s odsavanim. *UV@'
Barevna charakterizace (technika malovani)
Pro barevnou charakterizaci restauraci bez konstrukce z hmoty VITAPM 9
se nepouZzivaji barvy VITA AKZENT.
Postupujte podle pfislusného nédvodu ke zpracovani.
A Dilezité:
Pro glazuru se smi pouZivat pouze snadno tavitelné glazurovaci hmoty
Glaze LT (prasek nebo pasta).
Doporucené parametry pro vypalovani VITA AKZENT Glaze LT (prasek a pasta)
ve VITA VACUMAT®
oo | [=] | 2] | LA | npuén. VAC
min. min. °C/min. Temn.°C min. °C min.
Fixacni paleni barev v 3
oro malovni s VITA AKZENT 500 4.00 3.15 80 760 1.00 500
Paleni na lesk s préSkem 500 4.00 330 80 780 1.00 500+ -
Glaze LT
Paleni na lesk s pastou 500 6.00 3.30 80 780 1.00 500+ -
Glaze LT

* Tyto Udaje slouZi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupeii lesku neodpovidaly
vysledku provedeného za optimélnich podminek, pak je nezbytné proces vypalovani odpovidajicim zplsobem upravit.
Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného

materialu po vypéleni.
** Pozvolné ochlazovani az na odpovidajici teplotu je doporuceno pro posledni vypalovani keramiky.
Pozice zvedaciho zaffizeni u pfistrojii VITA VACUMAT by piiitom méla byt > 75%.
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Lisovaci technika bez konstrukce - individualizace s VITAVMe9 ADD-ON

VITAVIM.S

L o

ol iy gune

Individualizace (technika cut back)

A\ Diilefité:

Restaurace z VITAPM 9, které nejsou podepfeny oxidem zirkonicitym,

se smi individualizovat pouze pomoci snadno tavitelnych hmot VITAVM 9 ADD-ON
pii teploté 780°C, aby se pfi paleni nezdeformovaly. Glazura se provede praskem
nebo pastou VITA Glaze LT (low temperature) pfi teploté 780°C.

podeprené oxidem zirkonicitym, se smi zredukovat pouze maximalné na tfetinu
aby je bylo mozné ndsledné individualizovat hmotami VITAVM 9 ADD-ON.
Pred individualizaci se vyhnéte se hlubokym zareziim.
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Lisovaci technika bez konstrukce - individualizace s VITAVM«9 ADD-ON

VITAVM<9 ADD-ON Ozn. Vyr. €. Barva
— snadno tavitelné hmoty (800°C) )| ADD1 B4229112 transparentni
— specialné pro individualizaci restauraci )| ADD2 B4229212 sklovina svétld { _
zVITAPM9 bez konstrukce (_J)| ADD3 B4229312 sklovina tmava " "—“;'
— na bazi fazetovaci keramik )| ADD4 B4229412 bélavé transparentni B -
s mikrostrukturou VITAVM 9 _J | ADD5 B4229512 Zlutavé prisvitna | %I_m |
— 8 riiznych barev | ADD6 B4229612 oranZové prisvitna
()| ADD7 | B4229712 priisvitnd cervené
)| ADD8 B4229812 modfe prlsvitna

Korunky se vypaluji pouze na platinovych ndstavcich.
Z tepelnych dlivodii se nepouZivaji keramické vypalovaci drzaky.

Doporucené parametry pro vypalovani — VITAVUM«9 ADD-ON/Glaze LT*

Tp. °C (=] | [A] | [A] | catepl N VAC

min. min. °C/min. °C min. °C min.

VITAVM9 ADD-ON 500 6.00 6.14 45 780 10 500%* 6.14

Paleni na lesk s praskem 500 4.00 330 80 780 10 500%* -
Glaze LT M

Paleni na lesk s pastou 500 6.00 330 80 780 10 500%* -
Glaze LT

*Tyto Udaje slouzi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupeni lesku neodpovidaly
vysledku provedeného za optimélnich podminek, pak je nezbytné proces vypalovani odpovidajicim zpisobem upravit.
Pro priibéh vypalovéni neni rozhodujici teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypéleni.

1) Pro ziskani optimélniho vysledku paleni na lesk by se mél prasek VITA Glaze LT rozmichat s VITA AKZENT FLUID tak,
aby mél hustou konzistenci.

** Pozvolné ochlazovani aZ na odpovidajici teplotu je doporuceno pro posledni vypalovani keramiky.

Pozice zvedaciho zafizeni u pfistroji VITA VACUMAT by piitom méla byt > 75%.

Hotové individualizované restaurace
na pracovnim modelu.
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Lisovaci technika bez konstrukci — klinické aspekty

YO o T
VITA SIMULATE
Preparation Material

VITA SIMULATE

Lista barevnych vzorli ,VITA SIMULATE Preparation Material”
se 6 barevnymi vzory.

Pro vysoce prisvitné restaurace prednich zubl bez konstrukce z materidlu VITAPM 9

se doporucuje vytvofit umély pahyl pomoci VITA SIMULATE Preparation Material v barvé
preparovaného zubu.

Tak Ize snadnéji a spolehlivéji reprodukovat barevny vysledek.

Postupuijte podle pfisluSného ndvodu ke zpracovani ¢. 1461.

Piipevnéni restaurace bez konstrukce z VITAPM«9

Restaurace bez keramické konstrukce na bazi oxidu (lisovaci technika bez konstrukce),
jako jsou inleje, oleje, porceldnové fazety a korunky piednich zub(, se musi pfipevnit
adhezivné (napf. pomoci VITA DUO CEMENT) s pouzitim dentinového adhezivniho
systému (napf. VITA A.R.T. BOND).

K tomu viz pfirucka VITA ¢. 1696 ,Klinické aspekty v celokeramice”.

36



Sortiment a pfisluSenstvi

5 Wy w¥% *¥ wx ¥ o»

VITAPM«9 acopTumeHnTH
Sortiment VITAPM=9
Pocet Obsah Nazev vyrobku
56 ks 100g zatmelovaci hmota PM 9
1 60ml odmérny kelimek
1 900ml roztok pro namichani zatmelovaci hmoty PM 9
1 3 tfidilny | 200 g zatmelovaci systém
50 ks - lisovnik na jedno pouZziti
1ks - navod na zpracovani VITAPM9, 1450
1ks - navod na zpracovéni zatmelovaci hmoty,
1414
Vyr. ¢. EPM9ACCKIT

SADA VITAPM«9 TRANSLUCENT PELLET

Pocet Obsah Ndzev vyrobku
10 baleni VITAPM9 lisovaci tablety ,T",
5ks OMTP, OM2P, TMTP, TM2P, 2M1P,
2M2P, 2 M3P, 3M1P, 3M2P, 3M3P
1 - lista barevnych vzord VITAPM9
10 barevnych vzord T
1ks - navod na zpracovani VITAPM9, 1450
Vyr. ¢. EPMITKIT

SADA VITAPM«9 HIGH-TRANSLUCENT PELLET

Pocet Obsah Ndzev vyrobku
10 baleni VITAPMY lisovaci tablety ,HT,
5ks OM2P, TM1P, TM2P, 2M2P, 3M2P, ENOP, EN1P,
EN2P, ENLP, ENDP
1 - lista barevnych vzor(i VITAPM9
9 barevnych vzord ,HT”
16p. - navod na zpracovani VITAPM9, 1450
Vyr. €. EPMOHTKIT
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Sortiment a pfisluSenstvi
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e Baleni po jednom kusu

VITAPMo9 lisovaci tablety

Jedno baleni obsahuje 5 tablet v deseti barvach 0 M1P, 0 M2P, 1 M1P, 1 M2P, 2 M1P,
2 M2P, 2 M3P, 3 M1P, 3 M2P, 3 M3P vzdy ve varianté O (Opaque) a T (Translucent).
Ve varianté HT (High Translucent) se dodava v ndsledujicich deseti barvach:

0 M2P, 1 M1P, 1 M2P, 2 M2P, 3 M2P, ENO, EN1, EN2P, ENLP 1 ENDP.

VITAPMo9 lista se vzornikem barev O, T a HT
E005 (Opaque)

E010 (Translucent)
E009 (High Translucent)

Vyr. €.

VITAPM-9 lisovnik na jedno pouZiti

Baleni s 50 lisovniky na jedno pouZiti, priimér 12 mm pro tablety (2 g).

Urceno pro viechny lisované keramiky. Setf casové naroéné otryskavani eloxovaného
lisovniku a svym jedinecnym sloZenim brani mikroprasklindm v lisovacim kuzelu.

Vyr. & E001

VITAPM«9 zatmelovaci systém, 200 g

Baleni s krouzkem, bdzi a Sablonou. Silikonovy krouzZek mufle dovoluje diky
svému dobfe viditelnému znaceni po sektorech na vnitini strané rychle a cilené
opét najit lisovany objekt, ¢im se Setfi ¢as a materidl na otryskdvani.

Vyr. &. E004

VITAPM<9 zatmelovaci hmota

Fosfatové vézand zatmelovaci hmota neobsahujici grafit je uréena pro rychlé ohfti,
specidlné pro lisovanou keramiku VITAPM9.

Obsahuje: baleni s 56 sacky po 100 g a lahvicku 900 ml s roztokem pro namichani
zatmelovaci hmoty.

Vyr. €. EEM100
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Sortiment a prisluSenstvi

s VITAPM<9 roztok pro namichani zatmelovaci hmoty
Lahvicka a 900 ml. Specidlni roztok urceny pro zatmelovaci hmotu VITA PM.

[ Vyr. €. EEF900

Materialy pro barevnou charakterizaci a individualizaci

VITA AKZENT®
Sortiment 20 fluoreskujicich barev pro malovani v prasku pro povrchovou
individualizaci a reprodukci barevnych efektd.

Vyr. ¢. BATSET

VITA AKZENT® Glaze sprej

e Sprej VITA AKZENT Glaze se sklada ze snadno aplikovatelného, stfikatelného prasku
VITA AKZENT Glaze, ktery je pfipraven k pouZiti a slouZi ke glazurovani celokeramik,

a z metalokeramickych restauraci jako jsou inleje, onleje, porcelanové fazety,
korunky a mistky. Sprej VITA AKZENT Glaze se m{ze pouZivat spolecné s keramickymi
barvami pro malovani z fady VITA AKZENT.

Vyr. & BAT2515

VITA Glaze LT, prasek 7,5 g

Snadno tavitelna (low temperature) glazurovaci hmota v pasté uréena
specidlné pro glazurovéni restauraci z VITA PM9, které byly individualizovany
hmotami VITAVM 9 Add-on.

et
PR

VIIA |
GLAZE-AT
/ ww.m

159
e kg 1

| Qe o ] 1

Vyr. &. B007075

VITA Glaze LT, pasta4 g

Snadno tavitelna (low temperature) glazurovaci hmota v prasku uréena
specidlné pro glazurovani restauraci z VITAPM 9, které byly individualizovany
hmotami VITAVM 9 Add-on.

VITA GLAZE LT Pas!c g
Low Temperature

Vot Carmany Raony  CE

¥ edelabiih: Bad Saehingen. G ety

Vyr. &. B00704
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Sortiment a pfisluSenstvi

A
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Pasta VITA Firing

Nehoflavy materidl pro okamzité pouZiti. Urcen pro jednoduchou a rychlou vyrobu
nosicli na miru pro vypalované vyrobky. Diky své mékké, krémovité konzistenci

se idedIné zpracovava.

Inleje, onleje, porceldnové fazety a korunky Ize bez problémii upevnit na platinové
néstavce nebo piimo na nosice pro vypalované vyrobky nebo na vypalovaci vatu.
Po vypaleni se materidl snadno odstrani z paleného objektu.

Neotryskavejte!

Vyr. ¢. EFP12 normalni baleni 1 stiikackaa 12 g
Vyr. €. EFP123 velké baleni 3 stfikacky a 12 g

Lestici diamantova souprava VITA Karat*
Souprava obsahuje 5 g diamantové lestici pasty, 20 diamantovych plsténych kolecek,
@ 12 mm a poniklované vieteno.

*Pouze pro extraordIni pouziti

Vyr. . B068

VITAVM<9

Specidlni fazetovaci Zivcova keramika s mikrostrukturou pro konstrukce z oxidu
zirkonicitého ¢astecné stabilizovaného yttriem s koeficientem tepelné roztaznosti
cca 10,5 (napf. VITA In-Ceram YZ) a pro individualizaci restauraci z VITAPM 9

a VITABLOCS.
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Sortiment a prisluSenstvi

Souprava VITAVM«9 ADD-ON

Snadno tavitelné hmoty v 8 riznych barvdach na bdzi fazetovaci keramiky

—_ s mikrostrukturou VITAVM 9. SlouZi speciélné pro individualizaci restauraci z VITAPM 9
bez konstrukce.

& av on

2 ViAM.S

Ha e Souprava VITAVM«9 ADD-ON

Pocet Obsah Material

1 129 VITAVM9 ADD-ON, ADD1
1 12g VITAVM9 ADD-ON, ADD2
1 129 VITAVM9 ADD-ON, ADD3
1 129 VITAVM9 ADD-ON, ADD4
1 129 VITAVM9 ADD-ON, ADD5
1 12g VITAVM9 ADD-ON, ADD6
1 129 VITAVM9 ADD-ON, ADD7
1 129 VITAVM9 ADD-ON, ADD8
1 129 VITAVM9 Glaze LT
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 20ml VITA AKZENT TeuHoct
1 ks vatovy nosic pro vypalované vyrobky
1 ks lista barevnych vzord VITAVM 9 ADD-ON
1 ks a&e Stétecek €. 3/0
1 navod na zpracovani VITAPM9,
1450
Vyr. ¢. BV9AOK

e Ostatni prislusenstvi

Distan¢ni lak VITA In-Ceram®

Lahvicka a 30 ml s cervené obarvenym lakem na pahyly. Jedna vrstva odpovida

cca 15 pm. Parni tryskou ho Ize beze zbytku odstranit. Na ciSténi nanaseciho Stétecku
pouzivejte fedidlo pro distancni lak.

Vyr. ¢. HD30 (lak)/HDV30 (fedidlo)

VITA OXY-PREVENT

Stikacka se 3 ml glycerinového gelu s nizkou viskozitou a neutrdIni barvy,
ktery je urcen pro fixovani restauraci VITA PM9 na modelu nebo pro poufZiti jako
intraordIni pasta ,try in”.

Vyr. & FOP3




Sortiment a pfisluSenstvi

&

e Urcovani barev

Lista barevnych vzorii VITA SIMULATE Preparation Material

Kompozit vytvrzovany na svétle v 6 barvach v¢. listy barevnych vzord, a pfislusenstvi
pro vyrobu umélych pahylii, aby bylo moZné simulovat barvu preparovaného zubu

a tak se dosdhlo véré barevné reprodukce.

Doporucuje se zejména pfi vyrobé vysoce prisvitnych korunek pfednich zubii bez
konstrukce z VITAPMY, jejichz barevny ucinek je silné ovlivnén barvou pahylu.

Vyr. €. ESPKIT

VITA Easyshade Compact®

Pristroj VITA Easyshade Compact Vdm umozni rychle a jednoznacné urcit barvu
zubu a kontrolovat keramické restaurace. S bezdratovym, mobilnim a lehkym
piistrojem se snadno manipuluje a b&hem nékolika malo sekund Vam bezpecné
ukéZe barvu zubu. Jeho vysoka piesnost méfeni barev VITA SYSTEM 3D-MASTER
a VITAPAN classical A1-D4 je déna jeho spektrofotometrickou méfici technikou,
kterd je zakladem pro perfektni vysledky.

Vyr. ¢. DEASY(S220

VITA Linearguide 3D-MASTER/VITA Toothguide 3D-MASTER®

Pomoci VITA Linearguide 3D-MASTER ur¢ite rychle a pfesné sprdvnou barvu zubu.
Moderni design a linedrni uspofddani umoziuji rychle vyhledat vhodnou barvu zubu.
VITA Linearguide 3D-MASTER piedstavuje alternativu k osvéd¢enému VITA Toothguide
3D-MASTER, od kterého se odliSuje svym linedrnim uspofadanim barevnych vzorkd
zubl.

Vyr. &. B363
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Doporucené ndstroje a materidly

Doporucené nastroje a materialy

Vyblokovaci material pro pahyly

Bloc Liquid nebo pasta, firma Yeti.

Pecetidlo pahyli

Margidur, firma Benzer Dental
Vtefinové lepidlo 1733, firma Renfert

Distancni lak

VITA In-Ceram distancni lak a fedidlo

Izolacni prostiedek sédra proti vosku

Izolace Palaferm, firma Heraeus Kulzer / Picosep, firma Renfert
Yeti Lube Superfine, firma Yeti / CM izolacni prostredek, firma Cendres & Metaux SA

Modelacni vosky

Vosky vyvinuté specidlné pro lisovaci techniku: vosk VKS,
firma Yeti Dental/ S-U Ceramo-Carving-Wax, firma Schuler Dental
GEO Classic-transparent, firma Renfert

Izolace - krouzek mufle

Silicone Spray, firma Ceramay

Néstroje pro vyjimani z formy

Diamantovy kotou¢ na zatmelovaci hmotu (@ 45 mm), firma NTI
Diamantovy kotou¢ na zatmelovaci hmotu 924XC.104.400, firma Komet

Néstroje pro vypracovani

Diagen-Turbo-Grinder, firma Bredent (pro odstrafiovani lisovacich kandlkd)
Diamantové néstroje, Cerveny krouzek (firma NTI, Komet, Meisinger, Acurata)

Turbiny pro brouseni za mokra

Turbinova frézka D-FK 20, firma Harnisch + Rieth

KaVo K-AIR plus, firma KaVo NSK Presto Aqua, firma AmannGirrbach / Turbo-Jet, firma Acurata

Znackovaci materidly

Occluspray (firma Hager & Werken)
Ceramill Marker (firma AmannGirrbach)

Lestici prostredky

Lestici diamantovd pasta VITA Karat
Tvrzend guma pro lesténi na vysoky lesk, firma Shofu
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Odstranovani zavad

Problém

Objekt neni GpIné
vylisovany

Pricina

o Nedostate¢né mnozstvi materidlu

e Nebyla dodrZena minimdini tloustka
vrstvy lisované keramiky

o PFilis nizkd teplota lisovani

o PFilis krdtka doba lisovani

o Prili§ maly tlak lisovani

Zjistéte hmotnost vosku a urcete
pocet tablet

Dodrzte minimalni tloustku
vrstvy 0,7 mm

Zkontrolujte parametry lisovani,
nakalibrujte pec

Na okraji pruhy po lisovani

o Spatné pfipevnéno

Inleje pripevnéte okraji smérem ven,
viechny modely se pfipevni ve stejné
vysce, lisovaci kandl a model budou
v jedné piimce

Pruhy po lisovani na modelech
a lisovacich kanalcich

e Trhliny v zatmelovaci hmoté

Postupujte podle ndvodu ke zpracovéni,
dodrzujte dobu pro tuhnuti

Mufle po lisovani praskla

o PFilis vysokd teplota nebo tlak lisovani
e Mufle neni v pravém thlu k lisovniku

o PFilis mald tloustka stény mufle

Zkontrolujte parametry lisovani

Spodek mufle po ztuhnuti zarovnejte
do pravého tGhlu, aby mufle stala v peci
spravné

Lisovany objekt se zatmeli min. 10 mm
od krouzku mufle

Trhliny v lisované keramice

e Spatné opracovand konstrukce z oxidu
zirkoni¢itého

© Bodové prehfivéni lisované keramiky
pii opracovavani

o Prilis krdtkd doba predehfivani

o PFilis velky tlak pfi vyjimani z formy
e PouZity vosk neshofi beze zbytku

o Spatné pfipevnéno, mimo centrum
ohfevu

Oxid zirkonicity opracovévejte
vhodnymi ndstroji, bruste za mokra
Pracujte maximalné s 5000 ot./min a
s chlazenim vodou

Dodrzujte parametry pro pfedehfivani
v zavislosti na poctu mufli

Ostfikejte sklenénymi perlickami 50 pm
a s max. tlakem 2 bar

PoufZity vosk neshofi beze zbytku a
obsahuje oxid titanicity

Spravné pfipevnéte

Bubliny v lisované keramice

e Prilis vysoka teplota lisovani

e Vosk neshofi beze zbytku

 Konstrukee z oxidu zirkonicitého
se pfed modelaci nevycistila

Snizte teplotu lisovani
Pouzijte vosk, ktery shofi beze zbytku
Pfed modelaci konstrukci vycistéte
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Odstranovani zavad

Problém

Pricina

Piimési zatmelovaci hmoty
v lisované keramice

o Lici kanélky nejsou Cisté zavoskované
o PFlis ostré hrany (fisury) pfi
modelovéni

e Pfi pfipeviiovéni ddvejte pozor
na plynulé prechody, pfi modelovéni
nesmi vzniknout ostré hrany (fisury)

Bilé skvrny, Smouhy,
péry v lisované keramice
nebo jeji zbarveni

o Prilis vysoka teplota lisovani
e Poufity vosk neshofi beze zbytku

e Poutzil se Effect Bonder resp. Liner
o Pouzil se izolacni prostiedek
vosk-sddra na alkoholové bazi

e Zkontrolujte parametry lisovani
e Pouzijte vosk, ktery shofi beze
zbytku
e NepouZijte Effect Bonder ani Liner
e Pouzijte izolacni prostiedek,
ktery neobsahuje alkohol

Lisovany objekt se po
vrstveni/glazovani zdeformoval

o V pfipadé lisovaci techniky bez
konstrukce nepouzivejte 7adny
VITAVM 9 ADD-ON

e Nebylo dosazeno minimélni tloustky
stény lisovaného objektu

e Péleni na lesk u lisovaci techniky bez
konstrukce se provedlo bez Glaze LT

e V pfipadé lisovaci techniky bez
konstrukce pouZivejte vyhradné
hmoty VITAVM 9 ADD-ON

e Dodrzte minimdlni tloustku
vrstvy 0,7 mm

e Pro péleni na lesk u lisovaci techniky
bez konstrukee, kdy se povrstveni
provedlo pfipravkem VITAVM 9
ADD-ON, pouZivejte vyluéné Glaze LT
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Upozornéni

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

Distancni lak VITA In-Ceram®

Distancni lak VITA In-Ceram®
Redidlo

Drazdivy (Xi)

Pii del3im nebo opakovaném kontaktu s pokozkou se mohou
dostavit zanéty kize v dtisledku odmastovaciho Ucinku rozpoustédla.
Ma omamné tcinky. Drazdi oci. Opakovany kontakt miiZe zpisobit
vysueni a popraskani pokozky. Vypary mohou zpdsobit ospalost

a omameni.

Snadno vznétlivy (F)

Nadobu pfechovdvejte neprody3né uzavienou. V dobfe zavfenych
obalech skladujte v chladu a suchu. Skladujte v chladu.

Udrzujte v bezpecné vzdalenosti od zapalnych zdrojt - nekuite.
Zavedte opatfeni pro elektrostatickému naboji. Nesmi se vypoustét do
kanalizace. Likvidaci provadéjte v souladu s drednimi piedpisy.

%

Pasta VITA Firing

Jedovata (T), Drazdiva (Xi)

klasifikace vldken podle smérnice EU ¢. 97/69/ES: Carc. Cat 2.
Vdechovani miiZe zplsobit rakovinu. Zabrarite praseni, neofukujte
stlacenym vzduchem. Pfi mechanickém zpracovévani pasty pouzijte
mistni odsdvani nebo noste polomasku s filtrem ¢astic.

Drazdi pokozku. Pfechovévejte mimo dosah déti.

X |

Osobni ochranné prostredky

Pii praci noste vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje, ochranné
rukavice a ochranny odév.

Kvdli vytvateni prachu se pfi brouseni slinutych dentdiné keramickych
vyrobkd musi nosit ochrana tst nebo se musi brousit za mokra.
Vedle toho by se mélo pracovat za ochrannym Stitem a s odsdvanim.

S0BE

VARIO PRESS® je registrovand ochrannd zndmka firmy Zubler GmbH, D-89091 Ulm.
Cergo® press je registrovand ochrannd zndmka firmy DequDent GmbH, D-63457 Hanau.

Programat® EP 600 je registrovana ochranna znamka firmy Ivoclar Vivadent, FL-Schaan.
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Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER miZete systematicky
urovat a dokonale reprodukovat viechny barevné odstiny
pfirozenych zub(.

Zuby
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Upozornéni: Nase produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich pouziti.
Nerucime za zadné $kody, které vzniknou v diisledku neodborné manipulace nebo zpracovani.
UZivatel je ostatné povinen si pfed pouzitim produktu ovéfit, zda je produkt vhodny pro
zamyslenou oblast poufiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen tehdy, kdyZ je produkt pouzit
v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly nebo pfistroji jiného vyrobce. Nase ruceni
za spravnost téchto Gdajl nezdvisi na prévnim diivodu a, pokud to zékon pfipousti, je mimoto
v kazdém piipadé omezeno na hodnotu dodaného zbozi podle faktury bez DPH. V Zadném
piipadé nerucime, pokud tak zakon pfipousti, zejména za usly zisk, nepfimé skody, za ndsledné
Skody nebo naroky tfetich osob vici kupujicimu. Naroky na nadhradu Skody v zévislosti na
zavinéni (provinéni pfi uzavieni smlouvy, ndsledné nedodrzeni smlouvy, nedovolené jednani

atd.) vznikaji pouze v pfipadé myslu nebo hrubé nedbalosti. VITA Modulbox neni povinnou
soucasti vyrobku.

Datum vydéni tohoto ndvodu k pouziti: 12-09

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost. Aktualni
verzi naleznete na strankach www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik je certifikovana podle smérnic pro medicinské vyrobky a nésledujici
produkty nesou znacku C € 0124:

VITAVMe9 - VITAPMe9 - VITA In-Ceram® YZ - VITA AKZENT®

US 5498157 A
AU 659964 B2
EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@Uvita-zahnfabrik.com
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