
SCHICK-FRÉZOVACÍ PŘÍSTROJ S3 MASTER

Návod k použití

Součást dodávky:










číslo dílu

Frézovací přístroj S3






2500

Nožní spínač magnetické aretace




2110

Nožní spínač motoru






2560

C3 motor včetně násadce a kabelu




7000/05

Osvětlovací zařízení






2510

Kabel hlavního přívodu





2160

Kleština s otvorem ( 2,35 mm




4114


zarážka pro krátké nástroje




4918

Klíč na kleštinu






4115

Protiklíč 







6223

Imbusový klíč w.a.f. 2






W602000200

Imbusový klíč w.a.f. 4






W602000400

Kryt proti prachu






2502

Příslušenství (není součástí dodávky)
Kleština s otvorem ( 3,00 mm




4117


zarážka pro krátké nástroje




4925

Souřadný stolek






2505

Vyměřovací násadec






2250/01

Stolek na modely






2407

Nastavitelný úhelník






2506

Frézovací destička






2507

Adaptační kroužek






2508

Držák








2509

Oblast použití:

Frézovací přístroj S3 Master je určen pro použití v dentálních laboratořích pří opracování korunek a můstků nebo pryskyřičných a CrCo zubních náhrad.

Nejvyšší přesnost, vysoká kvalita a potřeba minimální údržby byly docíleny díky vývoji přístroje za účasti odborníků na frézovací techniku.

Nová konstruce - model se zvedá a spouští díky velmi dobře nastavitelnému frézovacímu stolku a zaručuje zubnímu technikovi ergonomické a pohodlné sezení během práce.

Integrované 3D opěrky rukou jsou rovněž výjimečné a umožňují optimální vedení frézovacího násadce. Ergonomická konstrukce umožňuje optimální výsledky při pohodlné práci.  

Podmínky provozního prostředí:

teplota 50 - 400 C

nadmořská výška do 2.000 m

Kategorie přepětí: II

Všeobecné informace:

Přesvědčete se, zda napětí ve Vaší síti odpovídá údajům na typovém štítku přístroje.

Frézovací přístroj S3 Master není určen pro použití ve výbušném prostředí a pro medicínské aplikace.

Zajistěte, aby během práce byly dodrženy požadavky na bezpečnost (vždy používejte ochranné brýle).

Frézovací zařízení nesmí být za žádných okolností čištěno stlačeným vzduchem!

Pro udržení přesnosti a životnosti upínací kleštiny vkládejte vždy rotační nástroj nebo čep, dodávaný s přístrojem, je-li motor v klidu.

Bezpečnostní informace:

Při použití rotačních nástrojů nikdy nepřekračujte maximální otáčky, které doporučuje jejich výrobce.

Opravy a veškeré zásahy do přístroje smějí být prováděny pouze osobou autorizovanou firmou SCHICK.

Záruka se nevztahuje na závady, které byly způsobeny nesprávným používáním přístroje.

Za vady způsobené nesprávným používáním a nakládáním s přístrojem nenese výrobce žádnou odpovědnost.

Instalace:

Zkontrolujte, zda není poškozen obal. (v případě jeho poškození vraťte kompletní nevybalený přístroj dodavateli.)

Karton postavte nápisem „OBEN“ nahoru.

Přístroj vybalujte velmi opatrně, nikdy jej nevytahujte z obalu za frézovací rameno!! 

Zkontrolujte vizuelně, zda není žádný z dílů poškozen.

Zapojení:

Nožní spínače:

Zasuňte konektory nožního spínače (magnetická aretace) 6a a nožního spínače (motor) 7a do zásuvek umístěných na pravé straně frézovacího zařízení (dle obr.) Opatrně zatlačte oba konektory do zásuvek.

Nožní spínač magnetické aretace je vybaven konektorem se závitem, konektor nožního spínač pro motor má bajonetový uzávěr. Oba konektory mohou být tedy pevně spojeny se zásuvkami.

Síťový kabel: 

Síťový kabel zasuňte nejprve do zásuvky umístěné na levé straně frézovacího přístroje a teprve potom jej zasuňte do uzemněné elektrické zásuvky.

Zkontrolujte, zda jsou všechny zástrčky náležitě upevněny v zásuvkách.

UVEDENÍ DO PROVOZU:


zapněte hlavní spínač 4

3D frézovací kloubové rameno

- upevňování a uvolňování se provádí nožním spínačem 6

- nařízení třetího přídavného kloubu se provádí šroubem 15

- jestliže frézovací přístroj nepoužíváte, umístěte frézovací rameno do „parkovací pozice“ (obr. 2 strana 9)

Vertikální sedlo

- nařízení vertikálního sedla v každé pozici je možné pomocí vroubkované matice 8

- ke spuštění násadce použijte páku 11

- jemné nařízení mikrometrickým vřetenem 9

Frézovací násadec

- kleština je uzavřena, jestliže je upínací páka 31 v poloze nalevo

Ovládací jednotka

- motor se zapíná a vypíná spínačem „motor - EIN/AUS“ 18 nebo nožním spínačem 7

- plynulé nastavení otáček se nastavuje regulátorem otáček 19

- digitální ukazatel počtu otáček 22

- zapnutí/vypnutí magnetu se provádí spínačem „magnet EIN/AUS“ 20

- změna smyslu otáček frézovacího násadce se provádí spínačem „motor R/L“ 21

Integrované opěrky rukou

- nařízení je možné v každé poloze díky zářezům

- nastavení výšky se provádí pomocí šroubu 23

Nastavení výšky, frézovací stolek

-  uvolněte páku 26, výšku nastavte pomocí kolečka 25

- pozici páky je možné nastavit v jakékoliv požadované poloze jejím povytažením a otočením.

- zarážka 28 označuje počáteční bod frézovacího stolku a její pomocí lze počáteční bod opět              

  nalézt

- drážkou 29 na magnetické ploše se snadno odstraňují zbytky po frézování apod. 

Popis přístroje S3-Master

1. Zásuvka nožního spínače magnetické aretace.

2. Zásuvka nožního spínače motoru.

3. Zásuvka pro síťový kabel.

4. Hlavní spínač

5. Pojistky 


(vyobrazení bodů 1-5 na straně 6)

6. Nožní spínač magnetické aretace

6a Konektor nožního spínače magnetické aretace.

7. Nožní spínač motoru.

7a Konektor nožního spínače motoru.

8. Vroubkované kolečko vertikálního sedla.

9. Mikrometrické vřeteno / doraz hloubky

10. Napínací pružina.

11. Páka.

12. Odkládací otvor.

13. Šroub frézovacího násadce.

14. Magnet.

15. Šroub kloubového ramene.

16. Šroub pro připojení osvětlení.

17. Vyměřovací násadec.

18. Spínač motoru.

19. Regulátor otáček.

20. Spínač magnetu.

21. Přepínač smyslu otáček.

22. Digitální ukazatel otáček.

23. Šroub nosiče ramene.

24. Frézovací stolek.

25. Stavěcí kolečko.

26. Páka frézovacího stolku.

27. Vedení pro frézovací stolek.

28. Kruhová zarážka pro nastavení výšky.

29. Drážka magnetické plochy.

30. Magnetická plocha.

31. Páka pro utahování kleštiny.

32. Klíč na kleštinu.

33. Kleština.

34. Klíč pro utahování.

35. Uzavřený konektor.

36. Krytka.

37. Čep.


(vyobrazení bodů 31-37 na straně 13)

38. Vertikální sedlo.

39. Opěrky rukou.

Pracovní postup

Hlavní spínač

Hlavní spínač zapněte do polohy „ON“. Spínač se rozsvítí, všechny elektrické funkce přístroje jsou aktivovány. Pro vypnutí přepněte hlavní spínač do polohy „OFF“.

Pozor: 
Jestliže je přístroj vypnut, magnetická aretace není funkční. Umístěte frézovací rameno do 
parkovací polohy.

Frézovací rameno

a) Kloubové rameno

Upevňování a uvolňování elektromagnetické aretace kloubového ramene se provádí nožním spínačem. 6. 

Uvolňování třetího kloubu se provádí lehkým otočením šroubu 15 vlevo.

Frézovací rameno může být tedy nastaveno do jakékoliv požadované polohy a poté zaaretováno.

Po ukončení práce umístěte frézovací rameno do parkovací polohy. Do této polohy umístěte kloubové rameno rovněž v případě, že jej delší dobu nepoužíváte nebo před zapnutím hlavního spínače (obr. 2).

Permanentní magnet zaaretuje rameno. Tím je zabezpečeno proti neúmyslnému vychýlení z parkovací pozice, když je přístroj vypnut.

Elektromagnetická aretace není funkční, jestliže je přístroj vypnut.

b) Vertikální sedlo

Vertikální sedlo 38 je zajištěno vroubkovaným kolečkem 8 v libovolné pozici. V horní části tohoto sedla je šroub vřetena 9 pro nastavení dorazu hloubky.

Napětí pružiny 10 ve vertikálním sedle může být individuálně nastaveno v dolní části frézovacího ramene 40 přiloženým imbusovým klíčem.

Vřeteno pro hloubkový doraz je radiálně rozděleno na stupně 50x0,01 mm a axiálně na stupně po 0,5 mm. 

Sedlo se pohybuje svisle v rozsahu maximálně 24 mm.

Páka 11 může být v případě potřeby vyšroubována.

c) Frézovací násadec

Pro demontáž frézovacího násadce oddělte osvětlení a povolte kolečko 13 (násadec vytahujte směrem vzhůru). Pro demontáž osvětlení povolte šroub 16 (obr. 1) a stáhněte osvětlovací zařízení opatrně směrem dolů.

Osvětlovací zařízení namontujte zpět obráceným postupem. Přesvědčete se, zda je osvětlovací zařízení řádně propojeno s přístrojem!!!

Při opětovném nasazování frézovacího násadce jej zasuňte na doraz.

Přesvědčete se, že tyčinka se závitem umístěná na držáku násadce správně zapadla do drážky na frézovacím násadci.

Páka 31 (obr. 2) na frézovacím násadci by měla být v poloze vlevo. Utáhněte pevně kolečko 13.

Vyměřovací násadec

Vyměřovací násadec 17 je dodáván jako příslušenství a může být umístěn v držáku násadce stejným způsobem jako frézovací násadec. Není zde zarážka, což umožňuje umístit vyměřovací násadec do jakékoliv požadované výšky.

Jestliže vyměřovací násadec nepoužíváte, lze jej umístit do odkládacího otvoru 12 v zadní části frézovacího ramene.

Ovládací jednotka

Ovládací jednotka je flexibilně spojena s frézovacím přístrojem. Toto flexibilní spojení umožňuje její umístění do optimální ergonomické pracovní polohy.

a) Zapnutí a vypnutí frézovacího násadce

Motor frézovacího násadce se zapíná a vypíná spínačem „motor EIN/AUS“ 18 nebo nožním spínačem motoru 7. Jestliže je motor zapnut, svítí kontrolní světlo.

b) Regulace otáček

Otáčky frézovacího násadce jsou plynule nastavitelné v rozsahu od 1.000 - 50.000 ot/min. otáčením regulátoru otáček 19.

Zvolené otáčky jsou patrné na integrovaném digitálním displeji 22. Jestliže na displeji svítí vlevo od čísla, ukazujícího nastavené otáčky malý bod, motor je vypnut. Tento bod zhasne, jakmile se násadec roztočí.

c) Magnetický frézovací stolek

Pro aretaci, resp. uvolnění stolku na modely se používá elektromagnet, který se zapíná-vypíná spínačem „magnet EIN/AUS“ 20. V případě, že je elektromagnet zapnut, svítí indikační světlo ve spínači.

d) Směr otáčení frézovacího násadce

Pro změnu smyslu otáček frézovacího násadce (pravo-levo) použijte přepínač „motor R/L“ 21. Zelené světlo na přepínači indikuje, zda se motor otáčí vpravo či vlevo. Změna smyslu otáček je možná rovněž za chodu motoru.

Integrované opěrky rukou

Pro pohodlnou práci jsou obě opěrky (každá jednotlivě) nastavitelné trojrozměrně.

Pro nastavení výšky povolte šroub 23, posuňte opěrky do požadované pozice a šroub opět utáhněte.

Dále je možné upevnit opěrky z jejich vnitřní strany pomocí přiloženého imbusového klíče w.a.f. 2.

Výškově nastavitelný frézovací stolek

Oproti běžným frézovacím přístrojům se nenastavuje výška frézovacím ramenem, ale nastavitelným frézovacím stolkem.

Tato inovace dovoluje práci v konstantní výšce očí při různé výšce modelů.

Magnetická plocha

Pro upevnění stolku na modely nebo jiného příslušenství uprostřed magnetické plochy je použit elektromagnet, který se ovládá přes ovládací jednotku (viz. obrázek na straně 10). Kolem magnetické plochy je drážka 29, kterou nečistoty propadávají na spodní destičku 30. Prach či tekutiny lze odstranit. Plochu lze snadno vyčistit štětečkem díky rovnoběžným drážkám.

Spodní deska 30 je určena pro shromažďování částeček nečistot a lze ji snadno rozdělat a vyčistit.

Nastavení výšky stolku

Pro nastavení výšky frézovacího stolku 24 otočte kolečkem 25, které je umístěno na pravé straně sloupku. Nejdříve ale uvolněte páku 26, která slouží jako pojistka pro fixaci frézovacího stolku.

Podle potřeby posuňte frézovací stolek vzhůru nebo dolů kolečkem 25 a poté zatáhněte páku 26, aby nedošlo k nežádoucímu pohybu stolku.

V případě potřeby můžete posunout páku 26 do jiné polohy. Otočte ji kolem osy do nové pozice a zajistěte.

Kruhová zarážka pro nastavení výšky.

Frézovací rameno je nastaveno do určité pozice (např. při frézování), ale prostor mezi frézovacím násadcem a  modelem není dostatečný pro výměnu nástroje. V tomto případě lze označit pozici frézovacího stolku pomocí kruhové zarážky 28.

Pro opětovné nalezení nastavené výšky povolte šroub na kruhové zarážce 28, stáhněte ji dolů až na úroveň vedení stolku 27 a šroub opět utáhněte. Nyní lze frézovací stolek spustit dolů, vyměnit nástroj a stolek poté vrátit do původní polohy.

Motor

frézovací zařízení S3 MASTER je vybaveno novou technologií C3. To znamená vysoký a stabilní kroutící moment v celém rozsahu otáček, tichý chod bez vibrací a vyváženost.

Vzhledem k 50.000 ot/min a 240 W výkonu lze tímto frézovacím násadcem frézovat a obrušovat i nejtvrdší materiály.


POZOR: používejte pouze nástroje určené pro dané pracovní otáčky!


Údržba motoru a násadce viz „Ošetřování a údržba“.

Integrované osvětlovací zařízení zaručuje vynikající osvětlení a viditelnost v celém pracovním prostoru. Vzhledem k přímému spojení s frézovacím násadcem není nutné umisťovat osvětlení do správné pozice. Svítí vždy přesně tam, kam je třeba. Osvětlení je připojeno konektorem a lze jej snadno odpojit (viz Pracovní postup-frézovací násadec).

Výměna rotačních nástrojů.

Kleština se otevře otočením páky 31 nadoraz směrem doprava.

Jestliže je dřík rotačního nástroje umístěn v kleštině, zatáhněte opět páku 31 nadoraz směrem doleva.

Pro zachování přesnosti a životnosti kleštiny vkládejte a vyjímejte rotační nástroj pouze tehdy,je-li násadec v klidu.


POZOR: Vždy měňte rotační nástroj s vypnutým motorem !!!

Výměna kleštiny.

Vyjměte frézovací násadec z držáku. (viz Pracovní postup-frézovací násadec).

- Otevřete kleštinu a vyjměte rotační nástroj.

- Odpojte kabel motoru. Odšroubujte krytku 36 z motoru a uvolněte kabel vytažením konektoru                                 35. Ujistěte se, zda je kleština otevřena.

- Klíčem 6223 (34) držte hřídel násadce.

- Do trojúhelníkovitých drážek kleštiny 33 zasuňte nástroj 4115 (32), pevně držte klíč 6223 (34) a vyšroubujte kleštinu otáčením nástroje 4115 (32) proti směru hodinových ručiček.

 Kleština má pravotočivý závit!!!!

- Vyčistěte kleštinu, z vnější strany lehce potřete olejem a umístěte zpět do násadce.

Použijte správných nástrojů k opětovnému zašroubování kleštiny a lehce utáhněte. Namontujte    zpět konektor 35 a zašroubujte krytku 36 zpět na své místo.

- Umístěte frézovací násadec zpět do držáku.

Údržba a ošetřování.

POZOR: Nikdy nečistěte frézovací přístroj ani frézovací násadec stlačeným vzduchem!!!!

Kleštinu je možné čistit a promazávat dle potřeby (závisí na jejím znečištění)

(viz. Výměna kleštiny)

- Vzhledem k tomu, že frézovací násadec C3 je bezuhlíkový a nemá ventilátor, není potřebná žádná další údržba.

- Dřevo na opěrkách rukou je přírodní, povrchově upraveno.

-  Všechny ostatní díly jsou bezúdržbové.

Pro čištění používejte pouze štětec!

Před čištěním frézovací zařízení vypněte a odpojte od sítě!

Možné závady

- Jestliže je frézovací násadec přetížen nebo zablokován, přístroj se z bezpečnostních důvodů vypne.

- Otočte regulátorem otáček 19 zpět do polohy 0, nastavte požadované otáčky a přístroj je opět připraven k použití.

- Lze rovněž vypnout a opět zapnout hlavní spínač 4. 

Jestliže ani poté přístroj nefunguje, zkontrolujte pojistky a v případě potřeby je vyměňte. Pojistky 5 (1x2A I) jsou umístěny vedle zásuvky přívodního kabelu 3.


Jestliže nemůžete závadu odstranit, kontaktujte autorizovaný servis SCHICK (INTERDENT, Foerstrova 12, 100 00 Praha 10, tel. 02/7814404)!!!

Technická data:

Napětí: 230V

Frekvence: 50/60 Hz

Příkon: 240 W

Kroutící moment: 6,8 Ncm

Otáčky: 1.000 - 50.000 ot/min

Soustřednost: ( 0,015 mm (měřeno 10 mm před otvorem kleštiny)

Otvor kleštiny: ( 2,35 mm včetně zarážky pro krátké nástroje - sériově



( 3,00 mm - na přání

Rozměry mm (šířka, výška, hloubka): 300 x 500 x 420

Váha: 23 kg

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz


