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VITA VMK Master® Kompetence pro keramiku

VMK - ptibéh uspéchu pokracuje.
VMK 68 — VMK 95 - VMK Master®

Prvni metalokeramicky systém vyvinuty v Evropé uvedla na
trh v roce 1962 spolecnost VITA Zahnfabrik.

U této dodnes aktudlni techniky tzv. VMK (VITA Metall Keramik)
se jednd o dentdIné keramické hmoty spolecnosti VITA Zahnfabrik,
které se tehdy vypalovaly na slitiny z uslechtilych kov firmy
Degussa.

Neustdle se zvysujici naroky na funkénost a esteticky vzhled
metalokeramickych restauraci nds stavi pred dkol vyvinout takové
materialy, které nejenom Ze by nabizely bezpocet moznosti
individualizace, nybrZ které by zajistovaly pfesvédcivy vysledek
pfi nizkych ndkladech.

Pro zajiSténi vyvédzeného poméru mezi nejmodernéjsim
materidlem a snadnym zpracovanim se zkombinovaly jiz
tak vynikajici vlastnosti pro zpracovani materidlu VMK 95
s nové vyvinutymi materidly.

Tak vznikl VITA VMK Master —
material bez kompromis(.
Snadno a spolehlivé diky zkuSenostem.

VITA VMK Master nabizi uZivatelGm viechny moznosti pro
vytvéfeni vérnych a estetickych restauraci jejich ztracené zubni
substance.

0d feSeni jednoduchych uloh az po komplikované pfipady
s individualni pacientovou charakteristikou mate k dispozici
VITA VMK Master, ktery splnil nase stanovené cile pfi vyvoji.

S materidlem VITA VMK Master se klasicky osvédcenym vrstvenim
dosahuje restauraci s pfirozenym dcinkem. Diky bohaté nabidce

piidavnych hmot Ize vyhovét kazdému individudInimu pozadavku
a dosahovat vysledki k nerozeznani podobnym pdvodnim zubtm.

VITA VMK Master je fazetovaci keramika pro kovové konstrukce ze
slitin s vysokym i snizenym obsahem zlata jakoZ i ze slitin na bézi
paladia v béZném rozsahu hodnot koeficientu tepelné roztaznosti.
Na zakladé svych chemickofyzikéInich vlastnosti a teploty
vypalovéni se hodi zejména pro fazetovani konstrukci

z nekovovych materidld.

VITA VMK Master je k dostani v barvach VITA SYSTEM 3D-MASTER
a VITA classical A1-D4.




VITA VMK Master® Vlastnosti material{

VITA VMK Master je standardni metalokeramika.

Zdkladem jejiho vyvoje jsou optimalni vyrobni procesy a nova
struktura zrnitosti. Vysledkem je tak vyrobek s dobrou stabilitou
pii vypalovani, nepatrnym smrstovanim a jednoduchym

a ekonomickym zpiisobem zpracovéni, ktery je uréen pro
vyrobu esteticky kvalitnich restauraci.

VITA VMK se sklddd ze dvou hlavnich sloZek: pfirodni draselny
Zivec (KAISi,0,); ortoklas a sodny Zivec (NaAlSi;0; albit) tvofi

5 60—80 s procenty hmoty nejvétsi podil a v literatufe jsou ¢asto
oznacovany jako tektosilikaty, protoZe ve fazetovaci keramice
vytvateji tfidimenzionalni sit. Zivec draselny, ktery méa nejvétsi
vyznam pii vyrobé keramik VITA, podporuje idedIni abrazi

u antagonistd a je chemicky stabilni pro ordlni systém.

Ortoklas se tavi nekongruentné, tzn. tavenina a pevny materidl
maji riizné slozeni. Tento druh Zivce vytvafi taveninu, ze které
se pfi tuhnuti vytvafi skelnd faze a leucit (KAISi206).

Leucit pfedstavuje krystalickou fazi VMK hmot a pro keramické
hmoty ma dva vyznamy. Na jedné strané zajistuje jejich stabilitu,
tzn. Ze tvar vypalovaného objektu zlistane zachovan i pfi

FyzikéIni vlastnosti |Mémé jednotka| Hodnota
STR (25-500°C) OPAQUE 10°- K" 13,6-14,0
Bod méknuti OPAQUE °C . 670
Transformacni teplota OPAQUE °C . 575
STR (25-500°C) DENTINE 10°- K" 13,2-13,7
Bod méknuti DENTINE °C ca. 660
Transformacni teplota DENTINE °C ca. 565
Rozpustnost DENTINE pg/cm’ <10
Tfibodové pevnost v ohybu DENTINE MPa .90
Stredni zrnitost DENTINE pm .19
Soudrznost MPa >50
Hustota DENTINE g/am’ .24

vysokych teplotach. Na druhé strané se podilem leuticitu
reguluje koeficient resp. soucinitel tepelné roztaznosti (STR).
Krystaly vedle toho zvy3uji pevnost fazety a brani rozsifovani
trhlin.

Kiemen se svymi 15-25% tvofi dal3i zékladni slozku a pfidava se
pro zvyseni podilu skelné faze a tim zvy3eni prlsvitnosti.

Do hmot fazetovacich keramik se déle pfidavaji oxidy kovu pro
optimalizaci optickych vlastnosti. Oxidy kovu se tak pouZivaji
jako kalici prostiedky, pomoci kterych se stejnym zplisobem
reguluje transparentnost a opalescence. Vedle oxid{ kovu se
do metalo-keramik VITA pfiddvaji jesté pigmenty, které se
vyrabéji specidlnim spékacim postupem. Tyto pigmenty se pfi
vypalovéni nespéli a ani po letech se neméni.

Urcuji tak konecnou barvu vypalené keramiky a zajistuji
dlouhodobou barevnou stabilitu restaurace.




VITA VMK Master® Vlastnosti materiali
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Obr. 1: Tfibodova pevnost v ohybu podle IS0 6872

Obr. 2: Rastrovany snimek velice homogenni opakerové
struktury VITA VMK Master

Obr. 3: Rastrovany snimek Spatné opakerové struktury

Fyzikalni vlastnosti

VITA VMK Master vykazuje vedle vynikajici pfilnavosti ke kovu a idedlni stability
pfi zméné teplot mimofddné nizkou rozpustnost v kyseliné. VITA VMK Master
kromé toho vykazuje vynikajici hodnoty pevnosti v ohybu oproti konkurenénim
materidliim a meznim hodnotdm ISO podle IS0 6872.

Na obrazcich 2 a 3 je zobrazen vypéleny opaker.
Tmava vrstva je vypalend keramika, svétld vrstva pak kovovd konstrukce.

Mezi nimi je na obrdzku 2 vidét velice homogenni opakerova vrstva VITA VMK Master.

Patrné je zde rovnomérné rozptyleni jednotlivych opakerovych komponent.
Obrdzek 3 ukazuje bubliny a malé trhliny v nehomogennim opakeru konkurence.

Specidlnim postupem dpravy se podafilo vytvofit opaker s homogenni strukturou.
Diky této homogenni struktufe se vyrazné zlepsilo i spojeni s kovovymi slitinami.
Takto se podafilo optimalizovat chovani pfi nanaseni natolik, Ze po rozmichani

s opakerovym roztokem vznikne hmota s krémovitou konzistenci.

Namichany opaker se jesté [épe nandsi na opiskovanou konstrukci a jeho
homogenni krémovity povrch nepfipousti vznik Zadnych bublin.

Spojeni s kovovou konstrukci se tak vyrazné zjednodusuje, a tim zlep3uje.




VITA VMK Master® Vyznam koeficientu tepelné roztaznosti

Nasde praktické zkusenosti s koeficientem tepelné roztaznosti v rozsahu
13,8—15,2 « 10°-K" ukdzaly, Ze dobré vysledky vykazuji slitiny s rozsahem
14,0-14,4-10° < K" (méfeno pfi 25-600 °C).

U slitin s koeficientem tepelné roztaznosti (pfi 25-600 °C) >14,5+ 10°- K"
by se od prvniho dentinového péleni mélo pélit s dlouhodobym chlazenim.
Obvykle fazetovaci keramika rychle vychladne pfi teploté, pfi které je viskdzni
resp. tekutd. Pi chlazeni se pfitom ve skelné zakladni fazi objevuji napéti,
protoze vnéjsi vrstva se ochlazuje rychleji nez vnitini vrstva metalokeramiky.
Na vnitfni ¢ast fazetovaci keramiky tak pisobi tahova napéti a na povrch

zase tlakova napéti. Pokud se k tomu jesté pfidaji velké rozdily v koeficientech
tepelné roztaznosti (slitina > 14,4 - 10°« K"), je moZné tato napéti,

ktera pfi chlazeni normalné vznikaji, minimalizovat dlouhodobym chlazenim.
U vyssich hodnot koeficientli tepelné roztaznosti se proto tepelny rozsah
900—700°C nesmi projit rychleji nez za 3 minuty.

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu mnohem
niz3i nez koeficient fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencilni napéti

v tahu a vytvdfeji se radidlni ryhy smérem ven. Pozd&ji to mize zplisobit
praskliny (obr. 1).

Horizontalni
fez

schematickou Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materialu mnohem

korunkou

vy33i neZ koeficient fazetovaci keramiky, zvy3uje se tangencidlni napéti
v tlaku a vytvareji se praskliny témé&f paralelné s konstrukci.
Pozdéji to miize vést k odlupovani (obr. 2).

IdedIniho tangencidlniho tlakového napéti a radidlniho tahového napéti
je dosazeno tehdy, jestlize je koeficient tepelné roztaznosti keramiky optimalné
sladén s koeficientem roztaznosti materialu konstrukce (obr. 3).

Horizontalni
fez
schematickou
korunkou

Optimdlni je, kdyZ fazetovaci keramika vykazuje o néco nizsi hodnotu

koeficientu tepelné roztaznosti nez konstrukéni material.

Z dlvodu pfilnavého spojeni musi keramika odpovidat termickym

vlastnostem materialu konstrukce.

Pfi vychlazeni je tak keramika vystavena lehkému tangencidlnimu napéti v tlaku.

\eramiky Pii fazetovani konstrukéniho materidlu keramikou je kromé hodnoty

koeficientu tepelné roztaznosti rozhodujici také tloustka fazety.
Béhem fazetovani se tak vytvéreji rozdily v pnuti (radidlni tahové napéti),
které se zvysuji s rostouci tloustkou vrstvy.

Horizontalni
fez
schematickou
korunkou




VITA VMK Master® Svétlo a barva

Prirozeny dentin ma riizné barvy a stupné zakaleni.

Prirodni sklovina naproti tomu miiZe byt prlisvitnd i neprlisvitnd.

Ucinek barev vznika odrazem svétla. Svétlo se neodraZi pouze od povrchu,
nybrz diky prisvitnosti pfirozenych zubii i v jejich hloubce, tzn. na prisvitné
prvky zubd mé soucasné silny vliv jejich okoli. Zménou svételnych
podminek Ize vyrazné ménit cinek barev.

plisobi Sedivéji. S vyssim stupném zakaleni se sniZuje odstin
Sedé a roste svétlost zubu.

Propustnost svétla

transparentni = propousti svétlo, prihledny
priisvitny = svétlo prosvitd, mlécny, neni prihledny
nepriihledny (opacitni) = nepropousti svétlo

Opalescence

opélovy, proménlivy cervenavé modravy lesk
pii prlichozim svétle Cervenavy tcinek,

pfi dopadajicim svétle modravy dcinek

Fluorescence

Vlastnost nékterych latek po osviceni vyzafovat svétlo.
DentdlIni keramiky se barvi modravé bélavymi fluorescencemi,
v dsledku cehoz sviti napf. modrobile nebo Zlutozelené.
Tento jev je patrny zejména pfi ultrafialovém osviceni nebo
pfi rozptyleném (mlha) nebo slune¢nim svétle.




VITA VMK Master® Oblast pouziti

Indikace
(pIné metalokeramické fazety
(astecné metalokeramické fazety

Kontraindikace
bruximus (skfipani zub)

Teplota vypalovani

U dentdlnich keramik je vysledek vypalovéni zavisly predevsim

na individudInim postupu uZivatele pfi vypalovani a vytvareni konstrukce.

Pro vysledek je smérodatny druh pece, umisténi teplotniho Cidla,

nosic vypalovanych vyrobkd, jakoz i velikost vypalovaného predmétu.

Nase uzivatelsko-technickd doporuceni pro teploty vypalovani (nezévisle na tom,
zda jsou udéleny dstné, pisemné nebo formou praktickych navodi) jsou zaloZena
na vlastnich cetnych zkuSenostech a pokusech. Pfesto plati tyto (daje pouze
jako orienta¢ni hodnoty pro uzivatele. Pokud by povrch, transparence nebo
stupen lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimdlnich
podminek, je nutno proces vypalovéni odpovidajicim zpiisobem upravit.

Pro prlibéh vypalovéani neni rozhodujici teplota vypalovani zobrazovand pfistrojem,
nybrz vzhled a vlastnosti povrchu keramiky po vypaleni.

A\ Pozor: Vysledek mohou vyrazné ovlivnit nosice vypalovanych vyrobkd.
VSechny teploty pro vypalovéni VITA VMK Master vychazeji z pouzivéni
cernych nosicl keramickych vypalovanych vyrobkd.

Pii pouZiti svétlych nosici vypalovanych vyrobku je nutno dle typu

pece zvysit teplotu o 10 -20°C.
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VITA VMK Master® Stupen vypaleni u fazetovacich keramik
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Obr. 1: Schematické znazornéni vypalenych vzorkd.

Obr. 2

Konkrétni stupen vypéleni fazetovaci keramiky zdvisi vedle teploty
vypalovéni i na dalSich faktorech jako napf.:

— teplota a doba pfedsouseni

— doba nahféti na teplotu vypalovani

— doba setrvani na idealni teploté vypalovéani

— vakuum (vy3ka a doba)

— poloha vypalovaného predmétu v peci

Obrézek 1 ukazuje, Ze i pfi rozdilnych teplotach vypalovani Ize zménou
doby setrvdni a doby nahféti vyrobit vypalované vzorky se stejnym
stupném vypéleni. Teplota vypalovéni a doba nahfivani se samoziejmé
musi upravit tak, aby odpovidaly pfislu3né fazetovaci keramice a dané peci.

Tento test jasné ukazuje, Ze stejného stupné vypdleni Ize dosahnout jak
pii vys3ich teplotach a krat3ich ¢asech nahfivani, jakoz i pfi niZsich teplotach
a del3ich dobdch nahfivani.

Teplota a doba nahfivani pro zvolenou vypalovaci pec jsou v pofadku tehdy,
pokud je vypalovany vzorek transparentni, leskly, jeho barvy intenzivni

a ma ostré hrany. Patrné na obrazku podél diagonal zleva nahoie doprava dold.
Pokud je konecnd teplota pfilis vysokd, pak ziskavé vzorek ,mastny” lesk

a hrany se zaobluji (vpravo nad diagondlami).

Pokud je konecnd teplota pfilis nizké a nahfivani pfilis rychlé, pak je

vysledny vzorek mlécny a zakaleny (vlevo pod diagondlami).

Pfi pouZiti v laboratofi potvrzuje spravné provedené vypalovani lehky
lesk povrchu fazetovaci keramiky (obr. 2 vpravo).

Jestlize je fazetovaci keramika naproti tomu mlécnd a nehomogenni,
pak nebylo dosazeno spravného stupné vypaleni (obr. 2 levd strana).
Pokud se vysledek lisi, pak se ke spravné teploté vypalovani
pfibliZujte po krocich 5-10 °C.




VITA VMK Master® Instrukce k preparaci

Vseobecna upozornéni

Preparace korunek se mize provadét bud' schiidkové s vnitiné zakulacenou
hranou nebo postupné se zakulacenym vnitfnim Ghlem.

@ Cilem je dosahnout cirkularni hloubky fezu cca 1 milimetr.

Vertikalni preparacni dhel by mél byt minimdlné 3°.

Vechny pfechody z axidlnich na okluzalni resp. incisaIni plochy se zaobli.
Rovnomérné a hladké plochy jsou vyhodou.

Preparace gingivdlniho okraje korunky nebo schlidkova preparace
s vnitfné zakulacenou hranou

Tangencidlni preparace - kontraindikovéna u keramickych schidki

Neprava schiidkové preparace s vnitiné zakulacenou hranou - kontraindikovana obecné

10



VITA VMK Master® Instrukce k preparaci

A

Modelace

Konstrukee je reprodukci zmen3eného, anatomického tvaru zubu

(modelace podporujici tvar zubu). Tato keramickd hmota se musi

nanést v rovnomérné silné vrstvé (max. 2 mm).

Pritom se musi dodrZet pozadavky riznych slitin:

— poddimenzované kovové konstrukce vedou k velkému smrstovani
fazetovacich keramik a vyZaduji proto dodatecné vypalovani;

— predimenzovanou konstrukci neni fazetovaci keramika dostatecné podepiena,
coz u silnych vrstev miZe vést k prasklinam a odlupovani.

Priifez konektorii

Priitez interdentalnich ploch spojovacich clankd ma podstatny

vliv na stabilitu restaurace. Prlifez interdentélnich ploch spojovacich
¢lankd se proto musi dostatecné nadimenzovat podle poufZité slitiny!

Keramicky fazetované konstrukce korunek a ¢clanky mistkG se musi
vytvarovat tak, aby po provedeni nebyla tloustka jejich stén mensi

nez 0,3 mm (u korunek) a 0,5 mm (u mustka).

Podrobnéjsi informace naleznete v ndvodech ke zpracovéni pfislusnych slitin.
Jestlize se minimalni tloustky stén konstrukci a spojovacich clank{ nedodrii,
mZe dojit k pnuti, protahovéni a odlupovani. Vedle toho je rovnéz

treba zajistit dostatecnou kovovou podporu. Je tfeba se vyvarovat

ostrych hran a tenkych stén.

Provedeni kovového okraje

Prechod z kovové konstrukee k fazetovaci keramice musi byt jednoznacné definovén

a pokud mozno pravodhle vytvarovan.

Prechody mezi kovem a fazetovaci keramikou nesmi byt v oblasti kontaktnich bodi ani na

Zvykacich plochéch.

Prechod u interdentdlniho uspofddani se provede tak, aby bylo mozné provadét cisténi.

"



VITA VMK Master® Tvar konstrukce mistku

Modelovand mistkova konstrukce z labidlni strany: aproximélini spoje
jsou uloZeny ve vy3i kontaktnich ploch a musi byt vyhotoveny tak,
aby bylo mozné z estetického a hygienického hlediska dosdhnout
bezvadnych vysledkd.

Pro zajisténi stability mezi meziclanky a pilifi mistku se doporucuje
provést palatindIné resp. lingvélné probihajici girlandu.

A déle, pro zajisténi rovnomérného ochlazovani na clanku mstku,
ktery pojme vétsinu tepla, je vyhodné pouzit chladici vroubky.

Pro vyhotoveni se doporucuji frézky se stiidavym Sroubovitym
ostfim ze slinutého karbidu.

0dlita konstrukce ocisténd od hmoty formy se pfed vypalovanim
keramické hmoty musi obrousit na viech strandch,
aby byl zajistén absolutné ¢isty povrch.

Po dokonceni se konstrukce musi opatrné otryskat oxidem
hlinitym (Al,0;). Pro eliminaci pfimési brusiva na otryskavani
se doporucuje zpracovavat slitiny s predepsanym tlakem proudu
a pod plochym pracovnim tihlem trysky.

Tlak tryskani jakozZ i zritost zdvisi na typu slitiny.

Potom konstrukci o€istéte kartdckem na zuby pod tekouci
vodou nebo pouZijte parni trysku.

A\ Upozornéni: Pro otryskani povrchu slitiny pouzijte jako jednocestné
brusivo na otryskani pouze €isty Al,0,. ZneciSténé kovové povrchy
mohou b&éhem vypalovani keramiky vést ke vzniku bublin.

Dodrzujte instrukce ndvodu ke zpracovéni od pfisluSného vyrobce slitiny.
Otryskani zlepSuje mechanickou pfilnavost.

Povrch objektu se pfi otryskani zdrsni a podstatné zvétsi.




VITA VMK Master” Tvar konstrukce u keramického okraje korunky

o
\
o

Konstrukce po provedeni pfipravy pro keramicky okraj korunky.

U vypalenych keramickych okrajii se musi dat pozor na to,

aby byl modelovaci pahyl opfen o konstruki a nikoli o fazetu.
Proto je konstrukce labidlné zkrdcena ptesné po vnitini hranu
postupné nebo schiidkové preparace s vnitiné zakulacenou hranou
Tim se dosahne funkéniho podepieni konstrukce.

Pro dosaZzeni optimalni, estetické integrace korunky v kosmeticky
relevantni oblasti a pro eliminaci stinénych z6n se konstrukce musi
dostatecné zredukovat, a sice zejména v interdentalni oblasti.

Musi se zajistit, aby hrany kovu vzniklé touto redukci byly zaoblené a tenké.

Pro dosazeni rovnomérného pribéhu se doporucuje naznacit
tuzkou redukci gingivalniho okraje korunky na konstrukci
(v obrazku oznaceno cerné).

FindIni podoba redukované korunky.

A\ Upozornéni: Musi se zajistit rovnomérmé podepieni keramické
oblasti okraje korunky kovovou konstrukci.

Konstrukce otryskanad Al,0;.

Srovnejte rovnéZ s pokyny pro pipravu
mdstkové konstrukee.
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VITA VMK Master® Obecné informace o opakeru

Opaker se nanasi proto, aby se zakryla barva slitiny a zajistilo
se perfektni spojeni s kovovou konstrukci.

Kombinace vrstev Wash a Opaque jsou rozhodujicim ¢lankem
v fetézci pracovnich krokd. Jedna se o klicovou fazi,

ve které se rozhoduje o kvalité spojeni. Pomoci zdkladni
hmoty se vyrobi barevné béze estetické restaurace.

A\ Upozornéni: Pro intenzivnéjsi a teplejsi barevny
vysledek je mozné smichat prislusny OPAQUE se
zakladni hmotou WASH (WO0).

Konecny vysledek restaurace se viak miize lisit

od barevného vzoru.

Pro nandseni vrstvy Washbrand je k dispozici na jedné
strané zlatd zakladni hmota a na strané druhé zékladni
hmota (OP), které je vidy souddsti barvy.

Pro reprodukci barev VITA SYSTEM 3D-MASTER na jednu
skupinu svétlosti a pro reprodukci barev

VITA classical A1T-D4 na jednu barvu je potfeba opaker.

WO a OP maji stejné chemickofyzikaIni vlastnosti a hodi
se proto vyborné pro washbrand.

Funkce Washbrand:

— vytvafi pfilnavé oxidy nezbytné pro pfilnuti a posiluje
chemické spojeni;

— vytvdfi keramickd pole na kovovém povrchu a posiluje
retence pro keramiku;

— barvi.

Pro nanaseni opakeru resp. hmoty wash jsou na vybér
tfi varianty:
— prasek: opakerovy prasek se smichd s VITA OPAQUE FLUID

a pomoci Stétecku nebo sklenéného ndstroje se nandsi

na cistou a suchou konstrukci;
— pasta: opaker se dodava v konzistendi,

kdy ho Ize hned pouzit. Rovnéz ho Ize nandset

Stéteckem nebo sklenénym ndstrojem.
/\ Upozornéni: Pasty se pred pouZitim musi zamichat
nastrojem. Pokud pastu nelze po delsi dobé jiz
rozmichat, pak plivodni konzistence dosédhnete
pridanim VITA PASTE FLUID.
Zabrarite, aby opakerova pasta pfisla do kontaktu
s vodou, nebot v opacném piipadé by se pfi
vypalovani mohly v opakeru vytvéret bubliny a trhliny.
— postup VITA SPRAY-ON: opakerovy praSek se namichd s VITA
SPRAY-ON LIQUID v pfislu$né sklenéné nddobce a poté se rov-
nomérné nastiikd na povrch konstrukce. Postupujte podle samo-
statného ndvodu k pouZiti VITA SPRAY-ON (¢. 492).
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VITA VMK Master® Nanaseni opakeru

Pfedem upravend a zoxidovand konstrukce podle parametr(i
zadanych vyrobcem slitiny.

Bezpodminecné dodrZte pokyny pfisluSného vyrobce slitiny!

Pred dalSim zpracovadnim kovovou konstrukci okartacujte pod
tekouci vodou a fadné ocistéte parni tryskou.
Po ocisténi nechte konstrukci fadné uschnout.

A\ Upozornéni: Po vycisténi se konstrukce jiz nesmite
dotykat prsty, pouzivejte pouze Cisté pinzety nebo svorky.

WASH Brand
Opakerova pasta se nanese v tenké vrstvé na povrch konstrukce.
K zaschnuti potfebuje del3i predsousdeci ¢as.

Alternativné Ize pouZit namichany opakerovy prasek,

ktery se rovnomérné v tenké vrstvé (polokryci) nanese na mistkovou
konstrukci nebo se nastfiké v tenké vrstvé metodou VITA SPRAY-ON.
Pozor! Prvni vrstva se nenanasi tak, aby pfilis kryla.

Doporuceny postup pfi vypalovani WASH Brand

Vi.°C | [=>] | [ ] | [ A] |ccatepl VAC

min. min. °C/min. 0 min. min.

Pasta 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Prasek 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45

Vypdleny wash.

paleni musf ocistit kartackem na zuby pod tekouci vodou
nebo se pouZije parni tryska.
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VITA VMK Master® Nanaseni opakeru

OPAQUE Brand

Opakerovy prasek s OPAQUE FLUID se namichd na hustou konzistenci,
pomoci Stétecku nebo sklenéného néstroje se nanese na fazetovaci
plochu tak, aby kryl, a vypéli se podle daného postupu pro vypalovéni.
Analogicky Ize na Cistou a suchou konstrukci nanést opakerovou pastu
nebo alternativé se opaker miZe nastfikat pomoci VITA SPRAY-ON.
VZzdy tak, aby kryl.

Zejména u miistki je tfeba ddvat pozor na to, aby nebyly pfili$ ryhované
a aby tak nestekly silné vrstvy opakeru v oblasti okluzalni, aproximalni
nebo na okrajich. Silné vrstvy opakeru mohou béhem vypalovani popraskat.

Pri vypalovani opakeru je tfeba zajistit, aby hmota byla nanesena homogenné
a cely kov byl dobfe pokryty.

Po vypalovéni by kovova konstrukee jiz neméla byt vidét.

V opacném piipadé se opaker musi znovu nanést a vypalit.

Doporuceny postup pfi vypalovani OPAQUE Brand

vieC | [=>] | [ A] | [ A] |ccatepl VAC

min. min. °C/min. 0 min. min.

Pasta 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Prasek 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38

A\ Upozornéni: PFilis rychlé uschnuti mize zpisobit problémy.
Jestlize se nedodrzi doporucené doby pro pfedsuseni a nahfati,

mize dojit k prasknuti malych dutych prostor nebo odchlipnuti opakeru.
Tekuty opaker resp. jeho pastovy zéklad byl pfili$ rychle transformovén
z tekutého stavu na plynny.

Spravné vypéleny povrch opakeru ma lesk ,skofapky vajicka”.
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VITA VMK Master® Nanaseni opakeru u keramického okraje korunky

Nanaseni WASH Brand se provadi podobné jako u mdstku.

Rozdil opakerového paleni

Pro dosazeni dobrého spojeni s hmotou pro keramické
okraje korunky se opaker musi nanést podle obrézku
az pres redukované kovové hrany.

/\ Upozornéni: Piebytecny opaker se nesmi dostat
dovniti korunky, nebot by se tim mohlo omezit usazenti.

Hotova konstrukce s opakerem pfipravend pro naneseni
hmoty pro keramické okraje korunky .

Nanéseni hmoty pro keramické okraje korunky je vysvétleno
v kapitole ,Nandseni keramického okraje”.
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VITA VMK Master” STANDARDNI vrstveni

Reprodukci barevné predlohy Ize dosahnout pomoci Rovnéz je vhodny pro reprodukci barevné intenzivnich mist,
STANDARDNIHO vrstveni, které se sklada z hmot DENTINE jako napf. okluzélnich ploch molard.
a ENAMEL. Tyto hmoty se smichaji s VITA MODELLING FLUID
nebo VITA MODELLING FLUID RS. Pii fazetovani s barvami VITA classical A1T-D4 je mozné
si pfi reprodukci barev v cervikéIni oblasti pomoci
VITA MODELLING FLUID chréni pfed rychlym vysychanim pouzitim hmot NECK.
keramické hmoty. Tekutost zajisti vys3i plasticitu pfi vrstveni.
VIacna konzistence cerveného roztoku RS umoZziuje dlouhé ProtoZe pfirozeny zub vykazuje v oblasti ddsné asto
a vIhké zpracovévani pfi soucasném zachovani dobré stability vy3si intenzitu barvy, je vhodné i tady pouzit hmoty NECK,
a je proto vhodny zejména pro vétsi restaurace a viceclenné aby se dosdhlo vy3si barevné intenzity a vyssi
m{stky. nepriisvitnosti.

V piiipadé ztizenych prostorovych pomérdi (< 0,6 mm) Ize
Gcinek barvy podpofit pouZitim OPAQUE DENTINE.

Tento pfipravek se miZe pouZit i proti ztraceni barev

na mezicldncich, zejména v oblasti ddsné.
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VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na pikladu miistku

Hotovy mdstek s opakerem na modelu.

Model se nejprve izoluje pomoci VITA Modisol,
aby ho bylo mozné pozdéji snadno sejmout.

OPAQUE DENTINE

Pro eliminace barevnych rozdilG mezi korunkami

a meziclanky se na bazalni plochy a do cervikalni oblasti (Pontic)
nanese hmota OPAQUE DENTINE.

Casto se stavé, Ze pravé u $picaku neni dostatek mista pro dentinové
a sklovinovité hmoty. Proto se zde musi nanést tenka vrstva
OPAQUE DENTINE. Tim z{istane zachovana spravna barva,

zejména pfi tloustce vrstvy mensi nez 0,8 mm.

DENTINE
Zacind se na mezidlnich a distélnich okrajich...
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VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na p¥ikladu miistku

... aZ se z DENTINE vytvofi cely tvar zubu.
Tim ziskdte dobrou orientaci ohledné velikosti,
tvaru a postaveni zubd.

U Spicaku se na jiz existujici vrstvu OPAQUE DENTINE
nanese tenkad vrstva DENTINE a tvar se zkompletuje.

Pro zajisténi dostatecného mista pro sklovinu je nutnd
redukce hmoty DENTINE v horni tfetiné.

Rovnomérnou troven vlhkosti zajistite tim, Ze hmotu pred nanasenim
skloviny opatrné $téteckem navlhcite z palatindlni strany

na interdentdlnich mistech. Keramiku je tfeba navlhit z obou stran,
nebot modelovaci roztok se diisledkem vzlinavosti dostane automaticky
do celého interdentélniho prostoru. Adhezivni nosné sily se dosdhnou
diky perfektné nastavené zrnitosti ve struktufe materialu.

ENAMEL
Pro doplnéni tvaru korunky nanésejte sklovinu vicekrt po mensich davkach.
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VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na p¥ikladu miistku

Pro vyrovndni smrténi pfi vypalovani tvar
trochu predimenzujte.

Pomoci lehce navlhéeného separacniho noZe se u mistki
pted prvnim dentinovym pélenim...

... provede separace jednotlivych clend,
vZdy interdentdIné az na opaker.

Po sejmuti mtstku z modelu se kontaktni bod
dopIni hmotami DENTINE a ENAMEL.

Potom se miistek nasadi na vypalovaci nosic.

Doporuceny postup pfi 1. dentinovém paleni

Vt. °C [ > ] [ 7] | A | | ccatepl VAC

min. min. °C/min. 0 min. min.

500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49




VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na pikladu miistku

Po vypadleni se mistek nasadi na model
a kontaktni body se zabrousi.

Po prvnim dentinovém péleni se interdentaIni prostory
oddéli diamantovym kotouckem.

Diamantem se provedou i mensi opravy tvaru.

Pted druhym dentinovym pdlenim se musi restaurace
dikladné ocistit od prachu po brouseni.
K tomu se doporucuje pouZit paru.

2. dentinové paleni

Nejprve se hmotou DENTINE vyplni interdentdIni prostory.
Po lehkém stlaceni interdentdlnich prostor se vyplni bazélni
plochy mezi¢lanku hmotou OPAQUE DENTINE.

A\ Upozornéni: Aby se zabranilo vyschnuti hmoty nanesené

do interdentdlniho prostoru, doporucuje se u velkych mistkd
navlhit interdentdIni prostory roztokem VITA MODELLING FLUID RS
nebo VITA INTERNO FLUID.
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VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na p¥ikladu miistku

Pred nasazenim mistku na model se doporucuje provést
naizolovani pomoci VITA Modisol. Tim se zabrani,
aby se bazaIné nanaSeny materidl pfilepoval k modelu.

Hmotami DENTINE a ENAMEL se provedou opravy tvaru...

... a zacne se v oblasti krcku.

Doporuceny postup pfi 2. dentinovém paleni

Vt. °C = A | A ] | ccatepl VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Opakovana kontrola kontaktnich bodii jakoz i licovéni bazalni plochy.




VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na pikladu miistku

Vyhotoveni okrajovych list jemnym diamantovym brusnym kotoucem.

/\ Upozornéni: Pro lepsi kontrolu se obrysy list
vyznacily tuzkou.

Nyni se vypracuje pfirozend struktura povrchu s rdstovymi ryhami
a konvexnimi a konkavnimi plochami.

Pted dalsimi kroky se musi restaurace dlikladné ocistit od prachu
po brouseni, a to bud kartadckem na zuby pod tekouci vodou
nebo se pouZije parni tryska.

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt
pripravkem VITA AKZENT Glaze.

Pro barevné akcenty a individualni charakteristiky
mate k dispozici barvy VITA AKZENT.
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VITA VMK Master” STANDARDNI vrstveni na piikladu mstku

Doporuceny postup pfi paleni na lesk VITA AKZENT®

Vt. °C [ > ] [ 7] | A | | ccatepl VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 4.00 5.15 80 920 1.00 -

Hotova restaurace po vypéleni na lesk.

Opravy po vypaleni lesku.

Pro provadéni oprav po vypaleni na lesk nabizeji korekéni

hmoty CORRECTIVE s vyrazné nizkou teplotou vypalovéni komfortni
teplotni rozdil. Pfi téchto teplotéch jiz nehrozi, Ze by mohlo dojit

ke zméné obrysii hotové restaurace.

Doporuceny postup pfi paleni CORRECTIVE

Vt. °C [ > ] [ 7] | A | | ccatepl VAC

min. min. °C/min. *C min. min.

500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33




VITA VMK Master® Prace s materidlem VITA MARGIN

Keramicky gingivélni okraj korunky slouzi pfirozenému
Gcinku svétla na pfechodu mezi pahylem zubu a désni.
Gingivalni okraj u béZnych metalokeramik je ¢asto Sedy,

coz je v ojedinélych pfipadech zplsobeno prlsvitnym kovem.
Vétsinou jsou viak pricinou stiny kvili chybéjicimu
gingivalnimu svételnému tcinku. Hmoty VITA pro gingivalni
okraje korunky podporuji pomoci silné fluorescence pfirozené
rozloZeni svétla v oblasti ddsné.

Prasky MARGIN se svoji plastifikaci vyrazné lii od vSech ostatnich

praskovych hmot VITA VMK Master. Diky patentovanému postupu

pii vyrobé hmot VITA pro gingivélni okraje korunky Ize s fazetovacimi
keramikami pracovat tak, jak jsou zubni technici zvykli pfi praci

s umélymi hmotami. Tvdrnost namichanych hmot se velice pfiblizuje
fazetovacim umélym hmotdm, takZe pro nanasenti je nejlepsi pouZivat Spachtli.

Diky plastifikaci neni pro namichdni potfeba zadny specialni roztok.

Hmota se namichd s pfipravkem VITA MODELLING FLUID, ktery je

pfiloZen k baleni. Pro dosazeni homogenni smési se u hmot MARGIN
doporucuje nejprve promichat prasky mezi sebou (viz ,Pfifazovaci tabulky”).

Na zakladé své plastifikace budou hmoty MARGIN odpuzovat
modelovaci roztoky (hydrofobni cinek).

Hmota se proto musi spolu s kapalinou ,uhnist” do
téstovité konzistence.

A\ Upozornéni: Zde nedoporucujeme pouZzivat desticky ,ever wet”,
nebot plastifikace miize negativné ovlivnit jejich kapilarni Gcinek.
Opakované rozmichani zaschlé hmoty MARGIN neni moZné.
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VITA VMK Master® Nanéaseni keramického okraje korunky

Opaker se nanese podle schématu.
K tomu viz rovnéz instrukce v ¢asti,Nanaseni opakeru
u keramického okraje korunky”.

Pred nanesenim této hmoty se doporucuje zakonzervovat
sadrovy pahyl, na kterém se bude korunka vytvéfet.

Potom se tento suchy a pfedem upraveny pahyl dobie
naizoluje pfipravkem VITA Modisol a nasadi se na ného
pfipravend kapnicka.

A\ Upozornéni: Fazetované plochy nesmi piijit
do styku s izolaci.

Korunka s vrstvou opakeru na modelu.

Pro prvni paleni hmoty MARGIN se doporucuje ji nanaset
rovnomémé v téstovité konzistenci pomoci plastové
nebo keramické Spachtle.

Hmota se na modelu lehce upéchuje.
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VITA VMK Master® Nanéaseni keramického okraje korunky

Pro zajiSténi presného usazeni po vypaleni nesmi

hmota pro keramicky okraj pfesahovat hranice preparace.
Veskeré prebytecnd hmota se proto musi odstranit.
Potom se korunka zcela ususi pomoci fénu nebo

v oteviené komore pece.

/\ Upozornéni: Piebyte¢ny roztok nelze odstranovat
papirovym kapesnickem.

Doporuceny postup pfi vypalovani MARGIN Brand

Vt. °C = [ 7] | A | | ccatepl VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Zkontrolujte keramicky okraj uvnitf korunky a pfipadné
provedte drobné opravy brousenim bez tlaku.
Vypalenou korunku pak opatrné nasadte na model.

Model jesté jednou naizolujte VITA Modisolem.
Pro druhé vypalovani namichejte hustou konzistenci.

Na spodni stranu keramického okraje korunky aplikujte
malé mnoZstvi materidlu a korunku nasadte na model.

28




VITA VMK Master® Nanéaseni keramického okraje korunky

Ndsledné se chybéjici oblasti dopIni a hmota se zavibruje
do mezery, kterd vznikne po prvnim péleni,

a tim keramicky okraj ziska optimalIni uloZeni.

Potom se gingivalni okraj zkompletuje.

Vzorky hmot pro keramické okraje

Korunka se ususi jak bylo popsano, opatrné se sejme z modelu
anasadise na keramicky vypalovaci nosic.

A\ Upozornéni: Hmota pro gingivalni okraj se nesmi
nikde dotykat vypalovaciho nosice.

Doporuceny postup pfi vypalovani MARGIN Brand

Vt. °C = L A ] | A ] | ccatepl VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Vypaleny vysledek se po druhém vypaleni musi
upravit (pfipadné jesté na modelu).

Vypalené keramické okraje korunky na modelu.
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VITA VMK Master® Individualizované vrstveni na piikladu korunky pro jednotlivy zub

A\ Upozornéni: Individudlni vrstveni se fidi podle pfirozeného
zbyvajiciho chrupu pacienta. Ndsledujici vrstveni Ize proto chépat
pouze jako pfiklad.

Prehled hmot popsanych v ndsledujicim textu naleznete
v ¢asti ,Zakladni informace 0 hmotdch” na strané 40 a 41.

Hotova kapnicka s hmotou pro keramicky okraj korunky.

LUMINARY

Pro zvyseni fluorescence se podobné jako pripravek OPAQUE DENTINE
nanaseji hmoty LUMINARY. Slouzi na podporu hmot pro keramické
okraje nanesenych v oblasti kréku. Vedle toho velice dobre kryji
zakladni barvu zejména ve slabych oblastech.

/\ Upozornéni: Pro zakryti incisalni korunkové kapnicky Ize
hmoty LUMINARY nanést s mensim pfesahem pfes hranu.

Vzorky hmot LUMINARY

Doporuceny postup pfi vypalovani LUMINARY Brand

Vt. °C = L A ] | A | | ccatepl VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
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VITA VMK Master” Individualizované vrstveni na piikladu korunky pro jednotlivy zub

Kapnicka vypéalend s hmotou LUMINARY...

... osvétlend ultrafialovym svétlem.

DENTINE
Télo dentinu se krok za krokem vytvéfi do poZadovaného tvaru.

S ohledem na barvu zubu se zde mohou pouzit rizné
dentinové hmoty pro reprodukci pfirozeného lomu svétla.

/\ Upozornéni: Pro vyrovnani stinovych zon je vhodné
pouzit dentin s naslednym stupném svétlosti resp. na obzvlasté
tmava mista dentin s vy3si intenzitou.

TRANSLUCENT / ENAMEL

Stfidavé vrstveni podporuje piirozené odrazeni korunky a navic pfivadi
svétlo do restaurace. Kromé toho dovoluje jednoduché umisténi incisélniho
modifika¢niho dentinu (DENTINE MODIFIER).

S vrstvenim ,Transpa” Ize jiz urcovat inciséIni resp. aproximalni délku korunky.
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VITA VMK Master® Individualizované vrstveni na piikladu korunky pro jednotlivy zub

DENTINE MODIFIER
Pomoci DENTINE MODIFIER se v incisdIni oblasti nanese
mamelonova struktura a urcité oblasti se barevné zvyrazni.

Hmoty DENTINE MODIFIER se mohou pouzivat bud'tak,
Ze se nechaji vpit, nebo Ze se smichaji s DENTINE.

Vzorek hmot DENTINE MODIFIER

ENAMEL

K zesvétleni mezidlnich a distaInich oblasti se pouZzivaji
hmoty ENAMEL. Toto piedevsim u v¢lenénych zubii vyrovna
zadni zastinéné oblasti.

Pro vizudIni kontrolu v pfipadé individualniho vrstveni
se doporucuje provést pomocné péleni s analogickymi parametry
jako pfi prvnim dentinovém péleni.

Doporuceny postup pfi 1. dentinové paleni (pomocné paleni)

Vt. °C = [ A ] | A ] | ccatepl VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na piikladu korunky pro jednotlivy zub

CERVICAL

V oblasti téla se hmota CERVICAL nanese pro dokonceni

tvaru korunky. Tim se v této oblasti zvysi hloubkovy efekt.

Hmoty CERVICAL navic proptjcuji korunkam teplou barevnou sytost.

Vzorky hmot CERVICAL

ENAMEL / TRANSLUCENT
Stridavé vrstveni na fezacich plochach se nanasi riznymi
hmotami ENAMEL (EN) a TRANSLUCENT (T).

Stidavé vrstveni riznych présvitnych hmot podporuje pfirozeny
lom svétla na korunce, ¢imZ se dosahuje riiznych
barevnych odrazi.

Vzorky hmot TRANSLUCENT

Doporuceny postup pfi 1. dentinovém paleni

Vt. °C = [ 7] | A | | ccatepl VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Individualizované vrstveni na piikladu korunky pro jednotlivy zub

Upravend korunka po prvnim dentinovém paleni.

FindIni vytvarovani se mlize provést napfiklad pomoci TRANSLUCENT (T),
OPAL TRANSLUCENT (OT) nebo PEARL TRANSLUCENT (PLT).

To zévisi na stafi pacienta jakoz i individualnim vzhledu zbyvajiciho
pfirozeného chrupu.

/\ Upozornéni: T6 a T8 jsou velice silné a mohou proto
silné ovlivnit barevny vysledek.

Doporuceny postup pfi 2. dentinové paleni

Vt. °C = L A ] | A | | ccatepl VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Napfiklad diamantové brousici nastroje a gumové lestici ndstroje,
které se pouzivaji pfi praci.

Povrchova struktura je vytvorena analogicky
k pfirozenému zubu.
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VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na piikladu korunky pro jednotlivy zub

Zejména u starSich pacientli se doporucuje pred palenim na lesk
vyhladit nerovnosti nebo anomalie gumovym lesticim néstrojem.

Doporuceny postup pfi vypalovani na lesk

Vt. °C [ > ] [ A ] | # | | ccatepl VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 0.00 5.15 80 920 1.00 -

Stupen lesku a texturu povrchu Ize pfi paleni na lesk requlovat

zvySenim teploty, nebo koncovou teplotou jakoZ i dobou,

po kterou budou tyto teploty udrzovany. Stejny vliv mé povrchovou
Upravu a pfiprava pred vypalovanim. Z tohoto dlivodu mohou tdaje

o pdleni na lesk slouZi pouze k orientacnim celGim, které se musi vzdy
jesté upravit podle pozadovaného vysledku. Rozdilnych stupiid lesku

Ize rovnéZ dosdhnout mechanickym leSténim. K tomu jsou vhodné
diamantové gumové lestici nastroje, nastroje pro vysoky lesk, pemza atd.

Hotova korunka s pfirozenym leskem (bez pouziti glazurovaci hmoty).




VITA VMK Master® Tabulka vypalovani

viee | [=1 | 2] | [~ |ccatepl VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
Oxidbrand Dodrzujte pokyny vyrobce slitiny!
WASH Brand 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
PASTE WASH Brand 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
OPAQUE Brand 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
PASTE OPAQUE Brand 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
MARGIN Brand 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
LUMINARY Brand 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Fixacni paleni barev pro malovani 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
1. dentinové péleni 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2. dentinové paleni 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Paleni na lesk 500 0.00 5.15 80 920 1.00 -
Paleni na lesk VITA AKZENT 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
Korekéni péleni s COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33
Upozornéni:
U dentdlnich keramik je vysledek vypalovani zavisly pfedevsim Pokud by povrch, transparence nebo stupefi lesku neodpovidaly
na individudInim postupu uZivatele pfi vypalovani a vytvareni vysledku provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces
konstrukce. Pro vysledek je rovnéz smérodatny druh pece, vypalovani odpovidajicim zpdsobem upravit. Pro pribéh
umisténi teplotniho ¢idla, nosi¢ vypalovanych vyrobki, vypalovdni neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem,
jakoz i velikost vypalovaného predmétu. nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu paleného materilu
po vypéleni.

Nase uZivatelsko-technickd doporuceni pro teploty vypalovani
(nezdvisle na tom, zda jsou udéleny dstné, pisemné nebo formou
praktickych navodi) jsou zaloZena na vlastnich cetnych
zkudenostech a pokusech. Pfesto plati tyto tdaje pouze jako
orientacni hodnoty pro uZivatele.

36



VITA VMK Master” pfistroje

VITA VACUMAT® ,New Generation”

Novy stavebnicovy vypalovaci systém umoZiiuje perfektni individudIni feseni
a z provozné ekonomického hlediska je mimoradné efektivni.

Systém obsahuje prémiovou vypalovaci jednotku VITA VACUMAT 6000 M,

tfi volné volitelné ovlddaci prvky (vPad easy, vPad comfort a vPad excellence),
které dovoluji ovladat az Ctyfi vypalovaci pece pomoci jednoho ovladace,
jakoZ i riizné pfislusenstvi.

PIné automatické VITA VACUMAT 6000 M pro v3echny druhy vypalovéni
zubni keramiky v kompaktnim, ergonomicky modernim designu zajistuje

diky své inovativni vypalovaci technice konstanté presvédcivé vysledky péleni.

Vysvétlivky parametrii paleni

Vysvétlivky parametr( pdleni:

Vt. °C Teplota pfi startu

min. Doba pedsuseni v min, doba zaviréni
min. Doba zahfivani v min.

°C/min.  Rst teploty ve stupnich Celsia za minutu
cca tepl.°C Konecna teplota

min. Doba setrvani kone¢né teploty

VAC min. Doba trvani vakua v minutach
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VITA VMK Master® Prostiedky pro urcovani barev

VITA Linearguide / VITA Toothguide 3D-MASTER®

Pomoci VITA Linearguide 3D-MASTER urcite rychle a pfesné

sprdvnou barvu zubu. Moderni design a lineérni uspofddani umoziuji
rychle vyhledat vhodnou barvu zubu.

VITA Linearguide 3D-MASTER predstavuje alternativu k osvédc¢enému
VITA Toothguide 3D-MASTER, od kterého se odliSuje svym linedrnim
uspofadanim barevnych vzorki zubd.

VITA Easyshade® Compact
B e ) Piistroj VITA Easyshade Compact umoziiuje rychle a exaktné urcit

it ‘\ » barvu zubu a zkontrolovat vyrobené restaurace. S bezdratovym,
( mobilnim a lehkym pfistrojem se snadno manipuluje a béhem nékolika
/e 3 " . mélo sekund Vém bezpecné ukdze barvu zubu. Jeho vysokd presnost
- méreni barev VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical A1-D4
- q se zakldda na jeho spektrofotometrické méfici technice. kterd je zakladem
pro perfektni vysledky.
VITA Barevna stupnice classical A1-D4
Original — pro urovani barev zubl v barvach VITA classical A1-D4.
ETTTTTIITTTTEILT N
§ VITA classical

VITA VMK Master® Barevné indikatory
Prehled barevnych vzord hmot obsazenych ve STANDARDnim
sortimentu - OPAQUE, OPAQUE DENTINE, DENTINE a ENAMEL.

VITA VMK Master® Listy barevnych vzori
Predvyrobené barevné vzory efektivnich hmot pro uréovani individudlni
barevné charakteristiky.
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VITA VMK Master® Pfifazovaci t

abulky

Prifazeni plati pouze jako orientacni ukazatele!

VITA SYSTEM 3D-MASTER® Barvy OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL
0M1 0PO M1 LM1 - - EN1
0M2 0pPo M1 LM1 - - EN1
0M3 0PO M1/M2* LM1/LM2* - - ENT
1M1 OP1 MN/M2* LM1/LMZ* N1 CE1 EN1
1M2 0OP1 M1/M3* LM2 N1 CE1/CE2" EN1
2L15 0pP2 MN/M3* LM2 N1 CE1/CEZ* EN1
2125 0P2 M2/M3* LM1/LM3* N1/N2* CE2 ENT
2M1 0P2 MN/MZ* LM2 N1 CE1 EN1
2M2 0P2 M2/M3* LM2/LM3* N1/N2* CE2 EN1
2M3 0pP2 M3 LM2/LM3 * N1/N2* CE2 EN1
2R1.5 0P2 M2/M3* LM2 N1 CE1/CE2* ENT
2R2.5 0P2 M3 LM2/LM3* N1/N2* CE2 EN1
3L1.5 0P3 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE2 EN1
3L2.5 0P3 M3/M5* LM3/LMG* N1/N3* CE2/CE3* EN1
3M1 0P3 M1/M5* LM2 N1/N5* CE2 ENT
3M2 0P3 MN/M5* LM2/LM3* N2 CE1/CE3* EN1
3M3 0P3 M3/M5* LM3 N2/N3* CE2/CE3” EN1
3R1.5 0P3 MN/M5* LM2 N1/N5* CE2 EN1
3R2.5 0P3 M3/M5* LM3/LM6* N2/N3* CE1/CE3* EN3
415 OP4 M5 LM2/LM6* N1/N5* CE2 EN1
412.5 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3 CE1/CE3” EN1
4M1 OP4 M2/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN1
4M2 OP4 M5 LM2/LM5* N1/N5* CE1/CE3* EN3
4M3 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3/N4* CE3 EN3
4R1.5 OP4 M2/M5* LM2/LM5* N1/N5* CE2 EN1
4R2.5 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3/N4* CE1/CE3* EN3
5M1 0P5 M5 LM5/LMG* N1/N5* CE1/CE3* ENT
5M2 0P5 M3/M5* LM3/LM5* N3/N5* CE2/CE3* EN3
5M3 0P5 M3/Mb5* LM3/LM5* N3/N4* CE3 EN3

VITA classical A1-D4 Barvy OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL
Al 0P A1 M1/M3* LM2 N1 CE1 EN1
A2 0P A2 MN/M3* LM2 N1/N2* CE1/CE2* EN1
A3 0P A3 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2 EN1

A35 0P A3,5 M3/M5* LM3/LM6* N3 CE1/CE3* EN2
A4 0P A4 MN/M5* LM2/LM5* N1/N5* CE3 EN2
B1 0P B1 MN/M2* LM1/LM2Z* N1 CE1 EN2
B2 0P B2 M2/M3* LM2 N1 CE1/CE2* EN2
B3 0P B3 M3 LM3/LM6* N1/N2* CE2 EN2
B4 0P B4 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2/CE3* EN2
C1 0P C1 MN/M2* LM2 N1 CE1 EN2
C2 0P C2 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE1 EN2
C3 0P C3 M2/M5* LM6 N1/N5* CE1/CE2* EN1
c4 0P C4 M5 LM5/LM6* N5 CE3 EN1
D2 0P D2 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE1/CE2* EN2
D3 0P D3 M3/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN2
D4 0P D4 M2/M3* LM3/LM6* N1/N5* CE2/CE3* EN2

* Pomér smési 1:1
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VITA VMK Master® Zakladni informace o hmotach

VITA VMK Master® WASH OPAQUE WO zlaté oranzova

—vhodné pro zakryti konstrukci a pro dosahovéni
intenzivnich resp. teple plisobicich barevnych vysledki

VITA VMK Master® OPAQUE OP0O-0P5 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
— kryci vrstva materidlu konstrukce, kterd ponese barvu A1-D4 VITA classical
VITA VMK Master® OPAQUE DENTINE OM1-5M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
— navic podporuje barevny dcinek pfi A1-D4 VITA classical

nedostatku mista
— pro poufiti v gingivalni oblasti pro eliminaci
ztraty barev na mezi¢lncich

VITA VMK Master® DENTINE OM1-5M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER

— barvonosné hmoty pro vytvareni keramickych A1-D4 VITA classical

restauraci podle pfirozeného vzoru

VITA VMK Master® ENAMEL EN1 bélavd

— barevné pfifazené fezaci hmoty, které reprodukuji EN2 Zlutava neutrdlni
barevny ucinek pfirodni skloviny EN3 Cervenavd

VITA VMK Master® WINDOW D) WIN transparentni

— pro zvyseni prisvitnosti pfi soucasném oslabeni barev,
mizZe se pouzit samostatné nebo namichana

VITA VMK Master® TRANSLUCENT D) T bélava
— pro reprodukci nejriznéjsich stupid transparentnosti @ T2 Zlutavé hnéda
pfirozené zubni skloviny jakozZ i nejrliznéjsich D) T3 rizova
prisvitnych zon je k dispozici pro individualizaci D) T4 neutrdlni
a charakterizace osm priisvitnych barevnych nuanci. @) T5 svétle modrd
— ty se mohou pouZit napf. pro imitaci okrajovych list, ) T6 modra
klinkd nebo zbarveni skloviny aD T7 Sedd
ap T8 Cervenavd
VITA VMK Master® OPAL TRANSLUCENT D 0T neutrélni
— prlisvitné hmoty s pfirodni opalescenci
VITA VMK Master® PEARL TRANSLUCENT D, PLT1 perletovd krémovd

— perletovy povrchovy tipyt

— specidlné pro reprodukci mladych a vybélenych zubi

— miiZe se nanaset namichand s WINDOW na povrch
pro zesvétleni dentinového téla
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VITA VMK Master® Zakladni informace o hmotach

VITA VMK Master® NECK D) N1 béZova
— s hmotami NECK Ize navic Iépe optimdlIné reprodukovat &) N2 Zlutd
barvy v cervikalIni oblasti @) N3 Zluté oranZovad
— pomoci hmot NECK je mozné dosdhnout vy3si barevné @ N4 oranZova
intenzity a opacity (&) N5 khaki
VITA VMK Master® MARGIN D MN neutrdlni
— pro vytvéfeni estetickych pfechodi u labidlné D) M1 bila
zkrdcenych kovovych kapnicek D) M2 bézova
—moznost zvy3eni intenzity s hmotami VITA INTERNO @) M3 Zlutd
— (k tomu viz rovnéz kapitola ,Nanaseni keramického @) M4 oranzové cervenava
okraje korunky”) ) M5 svétle hnéda
VITA VMK Master® LUMINARY D) LM1 bila
— silné fluoreskujici hmoty pro zesileni D) LM2 piskova
a regulaci pfirozené fluorescence, O LM3 Zlutd
zejména u slabych vrstev @) LM4 svétld hnédé oranzovéd
@ LM5 svétle hnéda
a LM6 svétld khaki
VITA VMK Master® CERVICAL D) CE1 svétle Zluta
— hmoty se nad krckem zubu mohou na dentinu (@) CE2 svétle oranzovd
dét az do aproximalni oblasti resp. incisdIné (@) CE3 zlaté Zlutd
na sklovinu, aby se zesilil tcinek hloubky
D DM!1 bila
VITA VMK Master® DENTINE MODIFIER ) DM2 krémova
— samostatné nebo pro zintenzivnéni barev @) DM3 Zlutd
se vpije nebo vmicha do dentinu )] DV4 oranzovd
— pro vnitini zabarveni a hloubkové efekty () DM5 Cervenavad
— pro vytvafeni mamelon( v incisdIni oblasti O ) DM6 hnédavé cervenava
a pro vytvareni stop po obrouseni podminénych stafim a DM7 khaki
) DM8 Sedd
VITA VMK Master® GINGIVA ()] G1 starordizova
— pro barevné pfesnou anatomickou reprodukci ) G2 oranZové rizovd
ztraty mékké tkané ) G3 riizové cervend
—mohou se michat samostatné nebo mezi sebou @9 G4 hnédé cervend
— vypaluji se podobné jako prvni a druhé C ) G5 tmavd
dentinové paleni () GOL Cernocervena
) GOD svétld
VITA VMK Master® CORRECTIVE ) COR1 neutralni
— pro opravy po vypéleni na lesk D) COR2 bézovd
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VITA VMK Master” Sortimenty

VITA VMK Master® STANDARD SET 3D-MASTER*
Zakladni sortiment
pocet kusti| obsah | materidl
1 129 WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE OP1-0P5
26 129 OPAQUE DENTINE TM1-5M3
26 12¢ DENTINE TM1-5M3
2 129 ENAMEL EN1, EN3
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CET-CE3
5 129 NECK N1-N5
2 12¢ CORRECTIVE COR1—COR2
2 50 ml modelovaci roztok
1 50 ml opakerovy roztok
1 - lista barevnych vzord STANDARD
1 - barevny indikdtor 3D-MASTER
1 - VITA Linearguide 3D-MASTER
- - prislusenstvi
1 - navod na zpracovani

3M3, 4M2

**k dostdni vzdy i s PASTE OPAQUE

*k dostani i v sadé VITA VMK Master 10-COLOR SET s nésledujicimi deseti nejbéznéjsimi
barvami VITA SYSTEM 3D-MASTER: TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2R2.5, 3L1.5, 3M1, 3M2,

VITA VMK Master® STARTER SET 3D-MASTER*
Dvoubarevny sortiment (2M2, 3M2)
pocet kusii| obsah | materidl
2 129 OPAQUE 0P2, OP3
2 129 OPAQUE DENTINE 2M2, 3M2
2 12¢ DENTINE 2M2, 3M2
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50 ml modelovaci roztok
1 50 ml opakerovy roztok
2 - tyCinky barevnych vzord 2M2, 3M2
1 - navod na zpracovani

* kdostani i s PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® BLEACHED COLOR SET*
velmi svétlé barvy pro reprodukci bélenych zubi
pocet kusii| obsah | materiél
1 124 OPAQUE 0P0O
3 124 OPAQUE DENTINE OM1-0M3
3 12¢ DENTINE OM1-0M3
1 124 ENAMEL EN1
1 124 TRANSLUCENT T4
1 50 ml modelovaci roztok
1 50 ml opakerovy roztok
1 - BLEACHED SHADE GUIDE OM1-0M3
1 - névod na zpracovani

* kdostani i s PASTE OPAQUE
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VITA VMK Master” Sortimenty

VITA VMK Master® STANDARD SET classical*
Zakladni sortiment
pocet kusi| obsah | materidl

1 12¢ WASH OPAQUE WO
16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 OPAQUE DENTINE A1-D4
16 129 DENTINE A1-D4
2 12¢ ENAMEL EN1, EN2
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CET-CE3
5 129 NECK N1-N5
2 12¢ CORRECTIVE COR1—COR2
2 50 ml modelovaci roztok
1 50 ml opakerovy roztok
1 - lista barevnych vzori STANDARD
1 - barevny indikétor VITA classical A1-D4
1 - barevnd stupnice VITA classical A1-D4
- - prislusenstvi
1 - navod na zpracovani

* kdostaniis PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® STARTER SET classical*
Dvoubarevny sortiment (A2, A3)
pocet kusi| obsah | material
2 124 OPAQUE A2, A3
2 12¢ OPAQUE DENTINE A2, A3
2 129 DENTINE A2, A3
1 129 ENAMEL EN1
1 124 TRANSLUCENT T4
1 50 ml modelovaci roztok
1 50 ml opakerovy roztok
2 - tycinky barevnych vzord A2, A3
1 - ndvod na zpracovani

* kdostaniis PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® ADDITIONAL SET
Pro vytvareni pirozenych efekti a charakteristik
pocet kusii| obsah | materidl
8 124 TRANSLUCENT T1-T8
8 124 DENTINE MODIFIER DM1-DM8
6 12¢ LUMINARY LM1-LM6
6 124 MARGIN MN, M1-M5
1 124 OPAL TRANSLUCENT OT1
1 124 PEARL TRANSLUCENT PLT1
1 50 ml modelovaci roztok
1 - lista barevnych vzor(i TRANSLUCENT
1 - lista barevnych vzord DENTINE
MODIFIER/LUMINARY

1 - lista barevnych vzordi MARGIN/GINGIVA
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VITA VMK Master” Sortimenty

VITA VMK Master® GINGIVA SET*
Prirozené piisobici zubni dasné

pocetkusti| obsah | materidl
5 129 GINGIVA G1-G5
2 129 GOL, GOD
1 - lista barevnych vzorl MARGIN/GINGIVA

*k dostanii s PASTE OPAQUE

Nasledujici velikosti baleni jsou k dostani jednotlivé:

Hmoty 5¢g | 129 | 50¢
WASH OPAQUE 74 X X
OPAQUE X X X
OPAQUE DENTINE, DENTINE - X X

ENAMEL, TRANSLUCENT T4,
WINDOW

TRANSLUCENT, LUMINARY,

PEARL TRANSLUCENT, NECK, OPAL
TRANSLUCENT, MARGIN, CERVICAL,
DENTINE MODIFIER, GINGIVA, COR-
RECTIVE

GINGIVA OPAQUE
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VITA VMK Master® Roztoky

VITA
MODELLING FLUID RS
RrVTA VI
e e

By

. in

VITA
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i |

B - ki Cain |

VITA MODELLING FLUID

Pro namichdni vSech dentinovych, feznych a pfidavnych hmot.
VITA MODELLING FLUID chréni pfed rychlym vysychdnim
keramické hmoty. Tekutost kromé toho zajistuje vyssi
plasticitu pfi vrstveni.

VITA MODELLING FLUID RS

Specidlni ¢ervené roztoky pro namichani vsech dentinovych,
feznych a pfidavnych hmot. VId¢na konzistence pfipravku

VITA MODELLING FLUID RS umoziiuje dlouhé a vihké zpracovavani
pfi soucasném zachovani dobré stability a je proto vhodny
zejména pro vétsi restaurace a viceclenné miistky.

VITA OPAQUE FLUID
Pro michéni vsech opakerovych praska.

A\ Upozornéni: Nepouzivejte k namichani
dentinovych hmot!

VITA PASTE OPAQUE LIQUID
Roztok pro fedéni konzistence pasty a v pfipadé
potfeby pro opétovné rozmichani.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID
Roztok Anti-Greening pro slitiny s vysokym obsahem stfibra
(podil stfibra > 30%). NENI soucasti sortimentu!
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VITA VMK Master® Pfislusenstvi

VITA AKZENT®

Pro malovani na povrch, pro pfirozené efekty a anomalie.
Barvy pro malovani maji jemnou zrnitost, vysokou barevnou
intenzitu, lehce fluoreskuji, jsou mimofadné stabilni a dobfe
se mezi sebou michaji.

VITA AKZENT FLUID
Pro namichani barev VITA AKZENT,
VITA AKZENT GLAZE a VITA FINISHING AGENT.

VITA FINISHING AGENT

Lazurovaci hmota s velmi jemnou zrnitosti pro pfirozeny
lesk povrchu. Lazurovaci hmota charakteristickd priihlednym
povlakem a barvou propoustéjici svétlo

Je méné ,nosnd” nez glazurovaci hmota.

VITA INTERNO®

Hmoty pro perfektni reprodukci nejjemnéjsich barevnych
hloubkovych efektli. Jsou barevné intenzivni a silné fluoreskujici
pro pronikavou silu barevného ténu. Hmoty VITA INTERNO se mohou
nechat vpit nebo se smichaji s OPAQUE DENTINE, DENTINE,

ENAMEL a TRANSLUCENT.

VITA INTERNO FLUID
Pro michani hmot VITA INTERNO.
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VITA VMK Master® Instrukce

Nasledujici produkty musi byt oznaceny:

VITA OPAQUE FLUID

Ziravé

Zplsobuje poleptani. Skladujte pod zdmkem mimo dosah déti.
Pii prdci nejezte ani nepijte. Pfi zasaZeni odi s o¢ima o¢i ihned
diikladné vyplachnéte vodou a konzultujte s Iékarem.

Nesmi se vypoustét do kanalizace; tento vyrobek a jeho obal
odevzdavejte do shémy s likvidaci nebezpe¢ného odpadu.

Pii prdci noste vhodny ochranny odév, ochranné rukavice

a ochranné bryle / oblicejovy $tit. V pfipadé trazu nebo
nevolnosti ihned pfivolejte Iékafe (pokud mozno mu

ukaZte tuto etiketu).

VITA SPRAY-ON LIQUID
VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID

Snadno vznétlivé

Nadoby pfechovdvejte hermeticky uzaviené na dobfe vétraném
misté. UdrZujte v dostatecné vzdélenosti od zdpalnych

zdroji - nekuite. Nevypoustéjte do kanalizace.

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpecny odpad.

-

Dalsi instrukce k tématu naleznete na internetu v ¢asti FAQ - metalokeramika.

Ochranny odév

Pii praci noste vhodné ochranné bryle / ochranu obliceje,
ochranné rukavice a ochranny odév.

Pokud se vytvéfi prach, pouZijte odsévani nebo
ochrannou masku.

®20¢€
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Fazetovaci keramika VITA VMK Master je k dostani v barvach VITA
SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical A1-D4. Barevnd kompatibili-
ta se vsemi VITA SYSTEM 3D-MASTER a materidly VITA classical
A1-D4 zajisténa.

Pomoci jedine¢ného VITA SYSTEM 3D-MASTER miZete systematik-

ky urCovat a dokonale reprodukovat vSechny pfirozené barevné
odstiny zub(.
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Upozornéni: Nase produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich poufiti. Neru¢ime za
zadné Skody, které vzniknou v ddsledku neodborné manipulace nebo zpracovani. Uzivatel je
ostatné povinen si pied pouzitim produktu ovéfit, zda je produkt vhodny pro zamyslenou oblast
poufiti. Ndrok na zaruku je rovnéz vyloucen tehdy, kdyz je produkt pouzit v neslucitelné resp.
nepiipustné kombinaci s materialy nebo pfistroji jiného vyrobce. Nase ruceni za sprévnost téchto
(idajti nezavislé na pravnim dlvodu, a pokud tak zakon pipousti, je mimoto v kazdém piipadé
omezeno na hodnotu dodaného zhoZi podle faktury bez DPH. Zejména nerucime, pokud tak
zékon pripousti, v Zadném pfipadé za usly zisk, nepfimé $kody, za nasledné Skody nebo naroky
tretich osob vici kupujicimu. Naroky na néhradu Skody v zdvislosti na zavinéni (provinéni pfi
uzavieni smlouvy, nasledné nedodrZeni smlouvy, nedovolené jedndni atd.) vznikaji pouze
v piipadé imyslu nebo hrubé nedbalosti.

Datum vydéni tohoto informacniho materidlu: 04.11

Vydénim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost. Aktudini
verze naleznete na strankdch www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik je certifikovana podle smérnic pro medicinské vyrobky
anasledujici produkty nesou znacku C € 0124:
VITA VMK Master®

VITA AKZENT®
VITA INTERNO®

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1
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